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Teoria dei costi

4.1 Considerazioni generali

Le fun21on1 d1 costo sono funzioni denvate Esse _vengono. derlvate

eﬂicxentl dxspomblh in ciascun penodo
La teoria economica distingue fra costi di breve e costi di lungo pe-

riodo. I costi di breve periodo sono costi relativi ad un periodo di tempo “**

durante il quale qualche fattore della produzione (di solito la dotazione di
capitale e la capacita imprenditoriale) & fisso. I costi di lungo periodo sono
costi relativi ad un penodo di tempo sufficientemente lungo da permettere
la variazione di tutti i fattori della produzione. Nel lungo periodo tutti i
fattori produttivi diventano variabili.

Il costo totale &, sia nel breve che nel lungo periodo, una funzmne
multivariata, ciod a d1re che il costo totale & determinato da una molte-
plicita di fattorx. Simbolicamente possiamo scrivere la funzione di costo di
lungo periodo come

€T = {1 (X, TPy

e la funzione di costo di breve periodo come
CT ={(X,T, P, K)

dove CT = costo totale
X = output
T = tecnologia
P; = prezzi dei fattori
K = fattore fisso (o fattori fissi se pitt d’uno)
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Geometricamente, i costi sono rappresentati in diagrammi bidimensio-
nali. Tah curve allora 1rnp11cano che’ 11 costo. sia, cetem parzbu.f una funzm-

allora il loro effetto sui costi & rappresentato, geometrlcamente da uno spo-
stamento della curva del costo. Per questa ragione i fattori, d1ver51 dall’out-
put, che determinano il costo sono chiamati fattori di spostamento (shift
factors). Dal punto di vista matematico non vi & alcuna differenza fra le
varie determinanti dei costi. La distinzione fra movimenti lungo la curva
del costo (quindi allorché cambia l'output) e spostamenti della curva (quan-
do muta una delle altre determinanti) & conveniente solo sul piano didatti-
co poiché consente 'utilizzo dei diagrammi bidimensionali. Essa pud perd
dimostrarsi fuorviante in relazione allo studio delle determinanti dei costi.
E importante ricordare, inoltre, che lo spostamento della curva di costo
non implica che la funzione di costo sia indeterminata.

La tecnologia stessa & un fattore multidimensionale in quanto & deter-
minata dalla quantita fisica degli input di fattori, dalla loro qualita, dall’ef-
ficienza dell’imprenditore sia per quanto riguarda l organizzazione dell’ aspet-
to tecnico della produzione (efficienza tecnica dell’imprenditore) sia per cid
che concerne la corretta scelta economica della tecnica di produzione (efﬁ
cienza economica dell’imprenditore). Pertanto ogni variazione in questi fat-
tori (ad esempio la introduzione di un metodo migliore di organizzazione
della produzione, I’applicazione di un programma di addestramento della
forza lavoro esistente) sposterd la funzione della produzione e quindi ri-
sulterd in uno spostamento della curva di costo. Similmente, un migliora-
mento nelle materie prime, od un miglioramento nell'uso delle stesse ma-
terie prime, portera ad uno spostamento verso il basso della funzione di
costo. ‘ 4

I costi di breve periodo sono i costi che I'impresa si trova ad affron-
tare in ciascun periodo. I costi di lungo periodo sono costi programmati
(planning costs ovvero ex-ante costs) nel senso che essi rappresentano le
possibilita ottimali per I’espansione dell’output e pertanto sono di guida
all'imprenditore per programmare le sue future attivitd. L’imprenditore,
prima che un investimento sia deciso, opera in una ottica di lungo periodo,
nel senso che pud scegliere qualunque investimento facente parte di un
ampio ventaglio di alternative definito dallo stato della tecnologia. Dopo
che la decisione di investimento & stata presa ed i fondi incorporati nell’im-
pianto sono stati spesi oppure vincolati, I'imprenditore opera in condizio-
ni di breve periodo; egli si trova su una curva di costo di breve periodo.
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Una distinzione & necessaria fra economie interne (all’impresa) ed eco-
nomie esterne di scala. Le economie interne dell’impresa sono incorporate
nella forma della curva di costo di lungo periodo in quanto esse si manife-
stano per impresa in conseguenza della propria azione quando essa au-
menta il livello di output (si veda il par. 4.2).

Le economie esterne sorgono al di fuori dell’impresa, cioé dal miglio-
ramento (o dal deterioramento) dell’ambiente nel quale I'impresa opera.
Tali economie esterne all’impresa possono manifestarsi come conseguenza
dell’azione di altre imprese operanti nel medesimo settore od in settori di-
versi. La caratteristica importante di tali economie & che esse sono indi-
pendenti dalle azioni dell’impresa, esse sono esterne ad essa. Il loro effetto
si manifesta in una variazione dei prezzi dei fattori impiegati dall’impresa
(o in una riduzione nella quantitd di input per unitd di output) e qu1nd1
causano uno spostamento delle curve di costo, sia di breve che di lungo
periodo.

Riassumendo, mentre le economie interne di scala si riferiscono sola-
mente al lungo periodo e sono incorporate nella forma della curva di costo
di lungo periodo, le economie esterne influenzano la posizione delle curve
di costo: sia le curve di breve che di lungo periodo si sposteranno se le
econcmie esterne influenzano i prezzi dei fattori e/o la funzione della pro-
duzione.

Ogni punto della curva di costo rappresenta il costo minimo al quale
un determinato livello di output pud essere prodotto. Questo & I'aspetto di
ottimalita implicato dai punti della curva di costo. Di solito I’aspetto di ot-

‘timalita richiamato sopra & associato con la curva di costo di lungo periodo.

Un simile concetto, comunque, pud essere applicato al breve periodo, dati,
in ciascun periodo, gli impianti dell’impresa.

Nel par. 4.2 di questo capitolo esaminiamo la teoria tradizionale dei
costi a forma di U. Nel par. 4.3 esaminiamo alcuni recenti sviluppi nella
teoria dei costi che rifiutano la forma strettamente ad U delle curve di co-
sto di breve periodo in forza del carattere eccessivamente irrealistico delle
ipotesi su cui sono costruite, ed inoltre pongono in dubbio la curva di co-
sto di lungo periodo, intesa come inviluppo di quelle di breve periodo, sul-
la base del fatto che le diseconomie non sono necessariamente la conseguen-
za delle operazioni su larga scala'

Nel par. 4.5 esaminiamo i tipi principali di economie di scala e le loro
fonti. Nel par. 4.6 riassumiamo I’evidenza empirica disponibile sulla for-

! Nel par. 4.4 verranno discusse le curve di costo di tipo ingegneristico.
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ma delle curve di lungo e di breve periodo. Infine, nel par. 4.7, discutiamo
brevemente la rilevanza della forma delle curve di costo nel processo de-
cisionale dell’impresa.

4.2 La teoria tradizionale del costo di produzione

La teoria tradizionale distingue fra breve e lungo periodo. Il breve

periodo & quello durante il quale qualche fattore & fisso; di solito la capa-_
cita produttiva e la capacita imprenditoriale sono considerate fisse nel breve _

“preri__odq. Il: lungo periodo & quello.in corrispondenza del quale tutti i fat-
tori diventano variabili.
4.2.1 La teoria tradizionale dei costi di breve periodo

Nella teoria tradizionale dell’impresa i costi totali sono distinti in due
gruppi: costi fissi totali e costi variabili totali:

CT =CFT + CVT

I costi fissi comprendono:

@ g. stipendi del personale amministrativo
> b ammortamento del macchinario
««* . spese per il deperimento e le riparazioni degli edifici
d. spese per la conservazione del terreno (ed eventualmente, se c’e,

il deperimento).

Un altro elemento che pud essere trattato alla stregua dei costi fissi
¢ il profitto normale, che & una somma complessiva che comprende un
rendimento percentuale sul capitale fisso ed una indennita per il rischio.

I costi variabili comprendono:

a. le materie prime
b. i costi del lavoro diretto

c. le spese correnti relative al capitale fisso, quali combustibile, ripa-
razioni ordinarie e mantenimento.

Il costo fisso totale & rappresentato geometricamente da una semiretta
parallela all’asse dell’output (si veda la fig. 4.1). Tl costo variabile totale ha,
nella teoria tradizionale dell'impresa, la forma, grosso modo, di una S
rovesciata (si veda la fig. 4.2), forma che riflette la legge delle proporzioni
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variabili. Secondo questa legge nelle fasi iniziali della produzione con un de-
terminato e dato impianto, all’aumentare dell’impiego del fattore variabile
(o dei fattori variabili) ne aumenta la produttivita e quindi il costo variabile

medio diminuisce.

c ¢ i cT
cvT CcVvT
- CFT
o X o) X (0} X
Fig. 4.1 Fig. 4.2 ~ Fig 43

Questa situazione continua fino a che viene raggiunta la. ottima combi-
nazione dei fattori fissi e variabili. Oltre questo punto, in conseguenza
della combinazione di quantitd crescenti del fattore variabile con il fat-
tore fisso, la produttivita del fattore variabile diminuisce (ed i costo va-
riabile medio CVM aumenta). Sommando il costo fisso, CFT, ed il costo
variabile totale, CVT, otteniamo il costo totale CT per 'impresa (fig. 4.3?.
11 costo fisso medio si ottiene dividendo il costo fisso totale CFT per il Ii-
vello dell’output:

CFT
CFM = —
X

Geometricamente, il costo fisso medio CFM & una iperbole rettangolare,
la quale lungo tutti i suoi punti mostra sempre il medesimo valore, cioe
“il Tivello del costo fisso totale CFT (fig. 4.4). Il costo variabile medio, pa-

c

CFM

Fig. 44
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rimenti, & ottenuto’ dividendo il iabi CV
liy costo variabile totale i i
i e f O _Vvaliabile totale .,‘._,I,,_R‘?E.}l\,,.CE{'_I'I_T

" VT
CVM = —
X

‘Geo.mt?tricamente, il costo variabile medio CVM & dato, in corris
den%a .d1. ciascun livello di output, dalla pendenza del segrr;eiito trac I;O? -
d;ll origine degli assi al punto sulla c_u;vai del costo variabile totale E;;
¢ corrisponde al determinato livello di output. Per esempio, nella fig
.5 il costo variabile medio CVM in X; ¢ la pendenza del raggio Og, il
sto variabile medio in X, & la pendenza del raggio Ob, e cosl via E chci:-
ro, c'lalla fig. 4.5, che la pendenza del raggio uscente c.flall’origine .decresct;
continuamente fino a che il raggio diventa tangente alla curva del costo
va'rlablle' totale CVT nel punto c. Alla destra di questo punto la pendenz
dei raggi .ch.e escono dall’origine comincia ad aumentare. Pertantopla curv:
CVMB diminuisce, inizialmente, quando la produttivita del fattore varia-
bﬂe_: aumenta, raggiunge il minimo quando Iimpianto & utilizzato in modo
F)ttlmale (ciog con la combinazione ottima dei fattori fissi e variabili) ed
infine cresce oltre questo punto (si veda la fig. 4.6). .

e c
Ccvr evmMB
a
b d
(4

0 X, Xz X3 Xq- X 0 X, .X2 " X3 X, %

. 4

Fig. 4.5 Fly, 46

Il costo totale medi i otti i

io CTM si ottiene dividendo i i
M costo totale medio ndo il cost
corrispondente livello di output: - Te ampel

CT  CFT + ¢
crm— o ST

X X

= CFM + CVM
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Geometricamente, la curva del costo totale medio CTM & ottenuta
nello stesso modo della CVMB. In corrispondenza di ciascun livello di

output il costo medio totale & dato dalla pendenza della semiretta uscente
dall’origine che interseca la curva del costo totale nel punto corrispon-

dente a quel particolare livello di output (fig. 4.7). La forma della curva
del costo medio totale CTM & simile a quella del costo variabile medio
CVM (entrambe essendo a forma di U). Inizialmente il costo totale me-
dio diminuisce, raggiunge il minimo in corrispondenza del livello di opera-
zione ottima dell’impianto (Xu) e successivamente aumenta (si veda la
fig. 4.8). La forma ad U sia della curva del costo variabile medio che del
costo totale medio riflette la legge delle proporzioni variabili o legge dei

‘rendimenti decrescenti rispetto al fattore variabile di produzione (si veda
il cap. 3). Il costo marginale C’ & definito come la variazione nel costo to-

tale che deriva da una variazione unitaria nell’output. Matematicamente,
il costo marginale & la derivata prima della funzione del costo totale CT.
Indicando il costo totale con CT e loutput con X abbiamo

oCT
C=—
9X
¢
CTMB
L
X 0o X X X X, X
Fig. 4.7 Fig. 4.8

Geometricamente il costo marginale C’ & la pendenza della curva del
costo totale CT (la quale, naturalmente, coincide in ogni punto con la
pendenza della curva del costo variabile totale CVT). La pendenza della
curva in un punto & data dalla pendenza della tangente alla curva in quel
punto. Con una curva del costo totale CT e del costo variabile totale CVT
A forma di S rovesciata la curva del costo marginale sara a forma di U

173



Nella fig. 4.9 i
e digmir;ui Spcoss1ar(xilo osservare come la pendenza della tangente alla curva del costo
N a gradualmente fino a diventare parallela all’asse delloutput X e poi

a crescere. Pertanto noi rappresentiamo la curva del costo m poi co-

4.10 come una curva a forma di U. arginale C'B nellgfig
¢ cr
ac
ax
aX ac
0 Xa 5%
Fig. 4.9

Per i ) : e
Derio‘deail‘:%s‘?”n‘l‘?&“l‘? t;:gna tradizionale dei costi postula che nel breve
perio urve di costo (CVM, CTM, C’) abbiano ] ma flett
etiodo le cutve di costo (CVM, abbiano la forma ad U, rifl
do in cid la legge delle pro on] varbil et al
; i6 Ia I delle proporzioni variabili. Con un dato impi br
coln cio e eZ¢ proporzioni variabili, Con un dato impianto nel bre-
decfescégtoi )v; ;ono u;)a fa;f di lzlroduttlwta crescente (quindi di costi unitari
una fase di produttivitd decrescente (quindi di costi
_ ' ] cente (quindi di i uni
1i crescenti) del fattore produtti iabi PR
i cres re produttivo variabile. F i della uti
T oreecel] oel by pro le. Fra queste due fasi della uti-
Implanto vi € un singolo pu i i ‘
: ] nto nel qual itari
ol pi b2 quale i costi unitari sono
o livello minimo. Quando questo punto sulla curva del costo totale

medio CTMB viene raggi "impi ¢
ggiunto allora I'impianto & utilizzato in modo_otti-

c

Fig. 4.10
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male, vale a dire con la combinazione (proporzione) ottima dei fattori fissi

‘e variabili.

La relazione fra costo medio totale e costo medio variabile

1l costo variabile medio CVM & parte del costo totale medio CTM,
dato che CTM = CFM + CVM. Sia il costo variabile medio CVM che il
costo totale medio CTM hanno la forma ad U, riflettendo quindi la legge
delle proporzioni variabili. Il punto di minimo della curva del costo totale
medio CTM si trova, comunque, alla destra del punto di minimo della
curva del costo variabile medio CVM (fig. 4.11). Cid ¢ dovuto al fatto
che il costo totale medio CTM comprende il costo fisso medio CFM, i
‘quale decresce continuamente con gli aumenti nel livello dell’output. Dopo

-ehe il costo variabile medio CVM ha raggiunto il suo punto di minimo e

"quindi comincia a crescere, il suo aumento &, su di un certo intervallo, con-
trobilanciato dalla caduta nel costo fisso medio, di modo che il costo totale
‘medio CTM continua a decrescere (su quell'intervallo) nonostante I’aumen-
to del costo variabile medio.w@m\ento'ngl_c%)l_a_rigbﬂe
medio prima o poi diventa piti grande della diminuzione nel costo fisso me-
Jio CEM cosi che il costo totale medio CTM inizia a crescere. Il costo va-
riabile medio tende in modo asintotico al costo totale medio CTM con
'aumentare di X. ’

~Nella fig. 4.11 il costo variabile medio minimo si ha in X; mentre il
costo totale medio CTM raggiunge il minimo in Xz. Fra Xied Xz 1a

Fig. 4.11
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caduta - i & i

mennttoa nell costo ﬁssp l_nedlo CFM ¢ tale da piti che controbilanciare 1’au-
" ;e costo variabile medio, di modo che il costo totale medio conti-
ua a decrescere. Oltre X, 'aumento nel costo variabile medio CVM non

€ COl’ltrObllanClatO dalla Caduta
Ilel costo fiSSO medl() C()Si C]le 11 costo t()tale
> l

La . . V
relazione fra costo marginale C' e costo medio totale CTM

L . ;
. dd.zé\cgzgya d'elbg?sto ;r(r_rgmale C’ interseca quella del costo totale medio
variabile medio nei loro punti di minimo. Ricaveremo tale re-
5o Coste varia edio nei lo i di minimo. Ricaveremo tale re-
e con riguardo al costo marginale C’
! : ale C’" e al cost I
medio CTM; tuttavia, sull i di y i
, a stessa linea di argomentazi i pud
' one si pud ottenere
. .
nchg la 'relazwxll]e fra costo marginale C’ e costo variabile medio CV.M
a . . < - ;
o efpmrx;o che il cost_o\ marginale C’ & la variazione nel costo totale
A u;:l linrﬁ) l(lil:l‘e una uglta aggiuntiva di output. Supponiamo di partire
ello di 7 unita di output. Se noi i i
la v . . i aumentiamo l'output d i
o ' di o 2 put di una uni-
, : costo marginale C” & allora la variazione nel costo totale dovuta alla
produzione della (z + 1)-ma unita .
Il . . . . i .
costo medio per ciascun livello di output si trova dividendo il co-

sto totale CT per X. Pert .
. . anto cr 1 . &
medio & » per un livello di output pari a X, il costo

CT.

x.

e il costo medio per un livello pari a Xn,, &

CT,
i CM n+l = -
X n+1
Chiaramente
CTi1 =CT, +C
Percid:

a. se il costo marginale della (h ni
L ‘ + 1)-ma unitd & mi i
(ciog del costo medi i it3 B o G
ety io delle precedenti » unitd) allora CM,,1 sard minore
b. Se il costo marginale della (7 + 1)-ma unity & maggiore di CM

(il costo medi i ita
oy edio delle precedenti # unita) allora CM,,; sard pit grande di.
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Finché il costo marginale si trova al di sotto della curva del costo
medio esso fara decrescere quest’ultima; quando il costo marginale va al
di sopra della curva del costo medio esso la fara crescere. Nella fig. 4.11,
alla sinistra del punto a il costo marginale si trova al di sotto della curva
del costo medio, e quindi quest’ultima decresce. Alla destra del punto
a, la curva del costo marginale si trova al di sopra della curva del costo
medio, e quindi il costo medio aumenta. Ne segue che nel punto 4, punto
in cui avviene la intersezione delle curve del costo marginale e del costo
medio, il costo medio si trova al suo valore minimo %

4.2.2 La teoria tradizionale dei costi di lunigo periodo: la curva dell’in-
viluppo

Nel lungo periodo si suppone che tutti i fattori produttivi diventino
variabili. Abbiamo affermato che la curva dei costi di lungo periodo & una
‘curva di programmazione ( planning curve), nel senso che essa & una guida
all'imprenditore nella sua decisione di programmare la futura espansione
dell’output.

La curva di costo medio di lungo periodo & ottenuta dalle curve di
costo di breve periodo. Ciascun punto sulla curva di costo medio di lun-

2 La relazione fra le curve di costo marginale e di costo medio pud essere chia-
rita mediante ricorso al calcolo differenziale elementare. )
Sia CT = zX con z = CM. Ovviamente z = f(X). Il costo marginale &

aCT  3(zX)

ax X
Applicando la regola di differenziazione di una ‘funzione di funzione’ (regola che
dy dy du dy du

dice che se y = uv, dove u=fi(x) e v=f(x), allora —=—+—+—"—
dx du dx dv dx

aCT X oz
otteniamo C=——=—-2+X-—
aX aX ax
ciog

C' = CM + X - (pendenza di CM)

Poiché CM > 0 ed X > 0 si ottengono i seguenti risultati:

4. se la pendenza di CM & minore di zero allora C" < CM;

b. se la pendenza di CM & maggiore di zero allora C’' > CM;

¢. se la pendenza di CM & uguale a zero allora C’ = CM.

La pendenza di CM diventa nulla nél punto di minimo della curva (quando la
CMCl ¢ a forma di U). Quindi C"= CM nel punto di minimo della curva del costo
medio. :
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o peri ’
i Odpo nlc;dc; ccirrlfponde ad un punto su di una curva di costo dj
; uale & tangente alla curva di 0
‘ . i costo medio di
uel punto. i i i 1
go - giOdg Esamlmamo in dettaglio come la curva del costo medio dj I
g2 B sia ottenuta dalle curve di costo di breve periodo e
me prim, i i i . |
s pa i uanapprqssamazl'onfe supponiamo che la tecnologia disponibile
P Koy particolare istante comprenda tre metodi di produzi
ol ; etizzato .da una differente dimensione dell’impiaﬁtO' uno'ne’
pi . L’if;ls{one -plc_co_l'a, uno di dimensione media ed uno di g;andelgil-
s Curv.a CMlln;anto illl plc.col.a dimensione implica dei costi rappresentati
oAV 1&;:‘141;;: o lc’i'l dl-mensmne media opera con dei costi indivi
2 € I'impianto di grande di i 3 :
e [ grande dimensione da luogo i
o p:ﬁreielzltatl d;lla curva CMB; (si veda la fig. 4.12). Segl’i;;;sst;
g pr c()) urre l'output X allora scegliera I'impianto di dimensio-
i e;sa cllaesﬁgﬂramma di produrre X, I'impresa scegliera I'impianto me-
era produrre X allora scegliera Pimpianto di grande

breve pe-
lungo periodo in

dimensione. ‘
¢
C1 ' CTMB,
! /
- N L CT
1 \ _/—{ 2
o 1 \ CTMB;
c ——F A+ ——\
Ca—— I'\ —
I
| |
I |
o 5 L | L
X XX, X3 X3 X

Fig. 4.12

Se lllnplesa 1nizia con llrﬂplanto dl dlﬂlCIlSlOIle plCCOla € la sua do

manda cresce

creseERiL Oltregfigagzirtl;eiessa produrra (fino al livello X*) a costi de-
e e o 1’impresacost{ Iniziano a crescere. Se la domanda rag-
e X Ppuo continuare a produrre con I'impianto di
e df?u;: puod installare l’i{rxpianto di media dimensione
o il oo L ?1” sto punto la decisione dipende non dai costi.
¢ dellimpresa concernenti la domanda futura. Se I’im-

oresa Si attende Che la d i
re : - Omanda S1 espan i i

i s : :
pianto di dimensione media, perché con tale impian-
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to i livelli di output superiori a X"y vengono. prodotti ad un costo. pil
basso. Simili considerazioni valgono per quanto riguarda la.decisione dell’im-
presa quando essa raggiunge il livello X”2. Se Iimpresa si attende che la do-
manda rimanga costante a questo livello allora essa non installera I'im-
pianto di grande dimensione, dato che esso comporta. un. investimento

“maggiore che & profittevole solamente se la domanda si espande oltre X"".

Per esempio, il livello di output X3 & prodotto ad un costo (unitario) ¢s
con limpianto di grande dimensione, mentre & prodotto ad un costo ¢’z
con 'impianto di dimensione media (¢ > c).
Se ora abbandoniamo lipotesi di esistenza di soli tre impianti ed as-
sumiamo invece che la tecnologia disponibile comprenda molti impianti,
ciascuno adatto per un determinato livello di output, allora i punti di in-
tersezione (delle curve di costo) degli impianti consecutivi (punti che sono
quelli cruciali per decidere se passare ad un impianto pil grande) sono pitt
numerosi. Al limite, se assumiamo l’esistenza di un numero molto grande
(infinitamente grande) di impianti otteniamo una curva liscia che & la curva
di costo medio di lungo periodo dell’impresa. Ciascun punto di questa cur-
va rappresenta il costo minimo (quindi ottimale) per produrre il corri-
spondente livello di output. La curva dei costi medi di lungo periodo & il
luogo dei punti che individuano il costo minimo per produrre il corrispon-
dente output. Essa & una .curva di programmazione (planning curve) perché
sulla base di tale curva impresa decide quale impianto attivare al fine di
produrre in modo ottimale (cio¢ al costo minimo) il livello atteso di output.
L’impresa sceglie I'impianto, per il breve periodo, che consente di produr-
re il livello previsto di output (in una ottica di lungo periodo) al costo
minimo possibile. Nella teoria tradizionale dell’impresa la curva di costo
medio di lungo periodo ha la forma ad U ed & spesso chiamata ‘curva
dell’inviluppo’ poiché essa & Pinviluppo delle curve di costo di breve pe-
riodo (si veda la fig. 4.13).

c
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Fig. 4.13
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Ta]cE‘fiimlma'rfI]lo la forma z}d U della curva di costo medio di lungo periodo.
el ma rll ette -le le,ggz z{'ez rendimenti di scala (si veda il cap. 3). Se-
e d?:::;te‘ c:ggcl1 1Hc,.ost1 unitari di produzione diminuiscono alI’auménf§i~;e

sione dell’impianto, in conseguenza delle economie di scala che

le dimensioni piti grandi dell’impianto rendono possibili. La natura delle

€conom [ \' 4 5 (o) (o) le
1€ dl Scala € dlscussa plu avanti nel par. oJ. La teoria tl‘adlZl na
dell lﬂlpresa assume che le econ mie dl SC 1 ; etermi-
h 1 Ono. ala esistano ﬁno ad una d
nata dlmenslone dell 1 n =
mpl nt ) Che € nota come dl one ottima dell im
anto t (0] mensi
plaﬂto, pel‘ChC con tale dl [+ (o) P to t € le posslblll €cono-
mensione dell impian utt 1
mie dl Scala sono plena € . anto aumenta Oltte la dl'
& W=t
mensione - ottima allora S1 : hon
da lnefﬁclellze managenall Sl sostiene h e
Volrnente ColIlpleSSa’ gll amministratori sono SOVCI‘Chlatl dl laVOI‘O Ed 1
pIOCESSl declslonall dlventano meno Cfﬁ
curva del costo medlo d l s V )
- ). 1 ungo perlOdO € dO uto a dl (o)

\% seconomie dl SCala dl
natura mvanagerlale mn u 0. u tecn. p()SSOI]O
essere evitat o

»e 1tate medlante Ia dupllcazlone della dlmenslone tecnlcamente ottl

ma dell lmplanto (Sl Veda 11 pal‘. 4.5).
. . .. . . . . . . b= &
_‘UIla‘llIblpo. I\ta’.Iﬁlte 1[)07 tesi lllnphCltra, pe_l' le Curve dl costo tradlzlonall, Cloe
a fornla d1 U) < Che Oglll dlmenslone dell lmplanto e deﬁnlta per P’ Oduii ’/ 6‘

in modo ottimale un solo livello di output (ad esempio 1000 unita di X).

Oeni :
. ngr;xu ;clzlslttz(l)m;inic; ;1211 q.l.;?l determinato X » quantunque piccolo (per esempio
P iam a), 1\<]:ondu_cc\: a dei Fosti maggiori. Non esiste alcuna
no per far fronte apvarg:éionoinst‘:gieorfal? ac“f; P;Odmtid"a e e
di questa ipotesi la curva del costo m ?il ng' lal = st Cc‘)me' e
le curve di costo di breve periodo (?i e b e e ot
prle ‘ > - Ciascun punto della curva di costo me-
cost;:h nl;ré%s gie%(r)sjee un pcllmto di tangenza con la corrispondente curva di
N Cpeilo o.dI.l punto di tangenza si ha nel tratto decre-
s e osto medio di breve periodo per punti situati a sini-

punto di minimo della curva del costo medio di lungo periodo:

poiché la pendenza della curva di costo medio di lungo periodo & negativa

fino a i

oo didbffv(e s; :rf;;lz ladﬁg. 4.13) anche.la pendenza delle curve di costo me-

T O deve essere negativa, dato che nel punto di tangenza le

Iclurve avranno la medesima pendenza. :

o tra[z;lin(t;eile ;zt\'in;cglerllfza per llvc?lll_ di output pit grandi di Xy si ha lun-

s e medieo edFulrve d.1:cos.to me\dio di breve periodo: poiché la

o o e e dl ungo periodo & crescente (oltre Xu) il costo

Pt 11p lodo deve essere crescente in corrispondenza del punto
elle rispettive curve con quella del costo medio di lungo ﬁe-‘
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riodo. Solamente nel punto di minimo M della curva del costo medio di
lungo periodo il corrispondente costo medio di breve periodo sard pure al
suo valore minimo. Pertanto lungo il tratto decrescente della curva di co-
sto medio di lungo periodo gli impianti non sono utilizzati al pieno della
loro capacitd; nel tratto crescente della curva invece gli impianti sono so-
yrautilizzati; solamente nel punto di minimo M l'impianto (nel breve pe-
riodo) viene utilizzato in modo ottimale.
~ Vogliamo sottolineare ancora una volta la proprietd di ottimalita im-
plicata dalla curva del costo medio di lungo periodo: ciascun punto rappre-
senta il costo unitario minimo per la produzione del cotrispondente livello
di output. Ogni punto che si trova al disopra della curva del costo medio

di lungo periodo @& inefficiente in quanto mostra un costo pit alto per
livello di output. Ogni punto al di sotto

della curva & auspicabile economicamente perché implica un costo unitario
lo stato attuale della tecnologia e con

piti basso, ma non & realizzabile con

i prezzi di mercato dei fattori della produzione prevalenti. (Si ricordi che
Ciascuna curva di costo & costruita sotto la clausola del ceteris paribus, la
quale implica un dato stato della tecnologia e dati prezzi dei fattori.)

1l costo marginale di lungo periodo & ottenuto dalle curve di costo
marginale di breve periodo, anche se non ne rappresenta linviluppo. II
costo marginale di lungo periodo & rappresentato dai punti di intersezione
delle curve di costo marginale di breve periodo con linee verticali (rispet-
to all’asse X) tracciate dai punti di tangenza delle corrispondenti curve di

costo medio di breve periodo con la curva di costo medio di lungo periodo

(si veda la fig. 4.14).
1l costo marginale di lungo periodo deve essere uguale al costo margi-

nale di breve periodo per quel livello di output al quale la corrispondente

c
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curva del costo medio di breve periodo & tangente alla curva del costo me-
dio di lungo periodo. Per livelli di X che si trovano alla sinistra del punto
di tangenza 4 il costo medio di breve periodo & maggiore del costo medio
di lungo periodo. Nel punto di tangenza i due sono uguali. Muovendoci
dal punto 4’ al punto 4, noi in effetti ci muoviamo da una situazione di
disuguaglianza fra costo medio di breve periodo e costo medio di lungo pe-
riodo ad una situazione di uguaglianza. Quindi la variazione nel costo to-
tale (ciog il costo marginale) deve essere pili piccola per la curva di breve
petiodo che per la curva di lungo periodo. Quindi il costo marginale di
lungo periodo & maggiore del costo marginale di breve periodo alla sini-
stra del punto 4. Per un aumento dell'output oltre X; (ad esempio X")
il costo medio di breve periodo & maggiore del costo medio di lungo pério-
do. Cio¢ ci portiamo dalla posizione 2 di uguaglianza dei due costi alla
posizione & dove il costo medio di breve periodo & pilt grande del costo
medio di lungo periodo. Quindi I'incremento del costo totale (cio¢ il costo
marginale ¢’) deve essere pitt grande per la curva di breve periodo che per
la curva di lungo periodo. Pertanto, il costo marginale di lungo periodo &
minore del costo marginale di breve periodo alla destra del punto 4. Poiché
alla sinistra del punto 4 si ha che il costo marginale di lungo periodo & mag-
giore del costo marginale di breve periodo, mentre alla destra del punto 4
il costo marginale di lungo periodo & minore del costo marginale di breve
periodo, ne deriva che in 4 i due sono uguali. Se noi tracciamo una linea
verticale dal punto 4 all’asse X, il punto nel quale essa interseca il costo
marginale di breve periodo (il punto A per la CMB;) & un punto sulla
curva del costo marginale di lungo periodo.

Se ripetiamo questa -procedura per tutti i punti di tangenza del costo
medio di breve periodo e del costo medio dj lungo periodo alla sinistra del
punto di minimo della curva del costo medio dj lungo periodo, otteniamo i
punti del tratto di curva del costo marginale di lungo periodo che si tro-
vano al di sotto della curva di costo medio dj lungo periodo. Nel punto di
minimo M la curva del costo marginale di lungo periodo interseca quella
del costo medio di lungo periodo. Alla destra di M il costo marginale di lun-

8o periodo si trova al di sopra della curva di costo medio di lungo periodo.
In M avremo:

CMBM = C'BM — CML — C/L

Vi sono diverse formulazioni matematiche che danno luogo a curve di
costo unitario a forma di U. La funzione di costo totale pit semplice in-
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L o g o
rante la legge delle proporzioni variabili & quella del polinom
corpo »

cubico

C = é(l-i- b‘l—X’—'—éiXZ + b3X3

CEI CvVT

CT
Il costo variabile medio &
cvT
CVM = —= bl —_ bzX + bst
X .

Il costo marginale &

C’———=b1—2b3X+3ng2

Il costo totale medio &

b
CTM—_——C—‘:——O-Fb\—bzX—}-b:;Xz
X X

¢ approssimativamente a forma di S
sto medio totale, del costo me-
forma di U; la curva del costo
unti di minimo (fig. 4.11).

La curva del costo totale CT
rovesciata (fig. 4.3), mentre le curve del co
dio variabile e del costo marginale sono'al
marginale interseca le altre due curve net loro p

4.3 Le teorie moderne dei costi

LC curve dl costo a forma dl U dClla teoria tl‘adlZlOﬂale sono state

isi i teoriche si empi-
poste in discussione da diversi autqu_3 sia su b.a51 tiomi:lhi :::) S;.; ::fio var;;a_
riche. Gia nel 1939 George Stigler suggeriva che I coty B A
bile di breve periodo possiede un tratto piatto per uc e e e
Poutput, il che rifletterebbe il fatto che le imprese

it pr iva. Le
ibilit utilizzo della capacitd produttiva. Le
pianti con una certa flessibilita per l'utilizzo p

G. Stigler [1939]. Tale lavoro ¢ ripubblicato in Readings in the Theory of
2 G, Stigle .

i i iati 1946).
Iicome Distribution (American Economic Association, )
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_scusse da diversi economisti *.

t L? forma della curva di costo di lungo periodo ha attirato la maggiore
Eltenzmne »r}ella letteratura ‘economica, probabilmente per le importanti im-
plicazioni r@g{lgﬂgggyg{n1e.:__ relative alla produzione su larga scala (si veda il
par. 4.7 piu avanti). Diverse ragioni sono state avanzate per

motivazioni di questa capacita di riserva sono state dettagliatamente di-

Divers per spiegare il

‘i::l;e la cuévS 5d1 costo di lungo periodo abbia una forma ad L anziché
_ orma a . Si ¢ argomentato che le diseconomie di carattere manége:

rial i ie ai it “della ‘
¢ possono essere evitate grazie ai metodi progrediti della scienza mana-

ol :
geriale @oderna e quand’anche queste apparissero (per livelli di output mol-
to grandi) esse risulterebbero tuttavia di

stallato ed opera. -

o grandi) e , TO avi scarso peso rispetto alle economie
o . R TS Rt T S St
tecniche (di ‘produzione) egb@_g}gg_t}_ di grande dimensione, di modo che

i""' 0 ” | L T X . . . -
costi totali per unita di output diminuiscono, almeno relativamente ai Ii-

velli di produzione realizzati nel mondo industriale. e
Le fom.xe delle curve di costo considerate sopra sono sorrette da una
crescente ev1denzg empirica (si veda il par. 4.6 pi1 avanti). Alla luce di que-
sta evidenza empirica, & sorprendente constatare come diversi econon?isti
siano a7ncora scettici °, e che persino la maggior parte dei testi di microeco-
nomia * recentemente pubblicati continuino ad essere basati, in mod
dominante, sulle curve di costo a forma di U®, , i€ -

L ; ‘e . i

tia tf: ai’;?flff_{{?_;??fla‘mlidr_peconomlca distingue, come del resto la teo-
onale, fra curve di costo di b =20 hovbuelbori sl

- i e reve periodo i

lungo periodo. - OS50 dl breve periodo e curve .,dl,,_,c.o,smv,fh

4.3.1 Le curve di costo di

b’eve peli d (d te rl’ ] v &
oao n lla oria ]
microeconomica

5 Corrcllczl 'n‘ellla_ teoria'tradi'zionale, abbiamo che i costi di breve periodo
ono suddivisi in costvaarlabili medi (CVM) e costi fissi medi (CEM).

Il costo fisso medio

: E questo 11/costo; dei f_attorriw indiretti, ciod il costo per la organizza-
zione personale e tecnica dell'impresa. I costi fissi comprendono i costi per:

4 Si veda, per esempi i i
(19527 5 B B, r\’Y/iIes t‘i:rrllgéci,]‘P.W.S. Andrews [1949]. Si veda inoltre R. Harrod

"5 P. Sa Fl i
Wi1686 [Cl%l%am orence [1953]. Si veda anche P.W.S. Andrews [1949] e P.J.D.
A. Smith [1971], M. Friedm
. ., M. 19
[19717],U1n&a811bterstcl)n [1972], lavoro ripuirgligato-]}rz
'na notevole eccezione & r
8 Si veda C.J. Hawkins [197;153.p resentata dal

,_ripubblicati in G.C. Archibald
L. Wagper e N. Valtazzis [197;].
libro di Lancaster [1969].
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mazione delle scorte.

2. stipendi ed altre spese per il personale amministrativo;

b. ‘stipendi per il personale che partecipa direttamente alla produzione
ma che viene pagato con una quota fissa;

¢. il consumo del macchinario (cio¢ I'ammortamento);

d. le spese per il mantenimento degli edifici;

e. Te spese per il mantenimento del terreno sul quale l'impianto & in-

La ‘programmazione’ dell'impianto (o dell’impresa) consiste nel decide-

re la“dimensione” di questi fattori fissi ed indiretti i quali determinano

Ta dimensione dell'impianto perché pongono dei limiti alla sua ‘produ

(I fattori diretti quali il lavoro e le materie prime si suppone che non

pongano limiti alla dimensione dell’impianto; I'impresa, infatti, pud fa-
cilmente acquistarli sul mercato senza alcun ritardo temporale). L'impren-
ditore inizierd la sua pianificazione con un valore del li llo di produzione
che egli prevede di essere in grado di vendere, e sceg Ta dimensione
dell'impianto che gli consentira di produrre tale livello di output nel modo
pit efficiente e con il massimo di flessibilita. L'impianto avra una capacita
produttiva maggiore dei livelli medi di vendita attesi,__iil;_gaa_ﬁ egli vuole
disporre di una capacita produttiva di rise a per diverse ragioni®.

=~ “L’imprenditore vuole essere in grado di soddisfare le fluttuazioni sta- |,

gionali e cicliche della domanda. Tali fluttuazioni non poSsono essere sem-
”ﬁréﬂ‘SOddisf{tﬂt‘eﬁiﬁ'ﬁiéa%bﬂé’fﬁ&iéﬁte da una politica di formazione delle scor- |
te. La capacitd produttiva di riserva consente all'imprenditore di lavorare
con maggiore liberta e con costi pili bassi rispetto ad una politica di for-

La capacita produttiva di riserva da all’imprenditore una maggiore

flessibilith per le riparazioni del macchinario guasto senza dover interrom-
pere il regolare flusso del processo di produzione. '
" L’imprenditore vuole avere piit libertd per aumentare output se la.
domanda aumenta. Tutti gli imprenditori sperano nella crescita. Questi, in
previsione di aumenti nella domanda, costruiscono una certa capacitd pro-
duttiva di riserva in quanto non vogliono lasciare che tutta la nuova doman-
da vada a favore dei rivali, dal momento che cid potrebbe mettere in peri-
colo il Toro potere di mercato. Inoltre, tale capacita di riserva consente una
certa flessibilita nell’apportare piccole modificazioni al prodotto in previ-
sione di cambiamenti nei gusti dei clienti.

La tecnologia rende necessario dotare I'impianto di una capacita pro-
duttiva di riserva. Alcuni tipi fondamentali di macchine (ad esempio le”

9 Si veda P.W.S. Andrews [1949].
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turbine) gossqno non essere pienamente impiegate, dal punto di vista tecni-
co, q}lll.an o sono combinate, in un certo numero, con altri tipi di piccole
macchine, un numero pitt grande delle quali potrebbe non essere richie-

sto data Ia specifica dimensione dell'impianto scelto. Vi possono anche es-
,§efl,i°... difficolta”ad installare tali macchinari per via di ritardi tempos rali
nella loro acquisizione. Gli lmprendifg_l;iwa_g:quiisterahriﬂc-)' pertanto fin dall’ini-

zio questo macchinario di base che permette la piti grande flessibilita in

v113t di una crescita futura della domanda, anche se cid rappresenta una
alternativa piti costosa al momento attuale. Inoltre, qualche macchinario po-

una capacita in eccesso ri

Una certa capacita di riserva ¢ tenuta in considerazione per quanfo ri-
gua}rai—ﬂ tefreno e gli edifici, poiché Taumento delle operazioni pud essere’
seriamente intralciato se si debbono acquistare un nuovo terreno o dei
-wovi edifici. Inﬁne,1 sard una certa capacita di riserva a livello ‘ammi-
pistrativo ed organizzativo’. 11 personale ar
misura tale da consentire” qualche aumento nelle operazioni dell'impresa.
' Per r}gsﬂsgx‘n_egrfal mprenditore non sceglierd necessariamente quell’ina:
pianto che' gli determina oggi il costo pit basso, bensi quell’impianto che
gl'l cor}sent;ré il grado di flessibilita pid gféﬁde possiBile in relazione a mo
dificazioni minori del suo prodotto o della tecnica.
Sotto queste condizioni la curva del costo fisso medio CEM risulterd
‘come.nella‘ﬁg. 4.15. L’impresa dispone di alcune unitd di macchinario di
massima capacita produttiva’ che pongono un limite assoluto alla espan-
sione df:ll’output nel breve periodo (la semiretta B nella fig. 4.15) 1 LI’)im-
presa dispone anche di unita di macchinario di piccole dimensi.oni ch-e pon-

C
A B
a
N
\\\
......... \\ 5
o Xa Xg X
Fig. 4.15
10 Tbhidem.
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ersonale amministrativo sard assunto in .

gono un limite all’espansione (la semiretta A nella fig. 4.15). Questo non
costituisce perd un limite assoluto in quanto I'impresa pud aumentare il
suo output nel breve periodo (fino a che il limite assoluto B viene rag-
giunto) o pagando ore di lavoro straordinario alla forza-lavoro diretta (in
questo caso il costo fisso medio CFM & rappresentato dalla linea punteggia-
ta nella fig. 4.15), oppure acquistando macchinario addizionale di piccola
dimensione (in questo caso la curva del costo fisso medio si sposta ester-
namente ed inizia poi nuovamente a diminuire, come & mostrato dalla curva

ab nella fig. 4.15).

Il costo variabile medio

Come nella teoria tradizionale anche nella teoria microeconomica mo-
derna il costo medio variabile comprende il costo relativo a:

4. lavoro diretto, il cui impiego varia con loutput;

b. materie prime;
c. spese correnti per il macchinario.

1l costo medio variabile di breve periodo assume, nella teoria modet-
na, la forma a piatto; cio¢ &, grosso modo, a forma di U ma presenta un
tratto piatto in corrispondenza di un certo insieme di livelli di produzione
(si veda la fig. 4.16). Il tratto piatto corrisponde alla capacita produttiva
di riserva associata all’impianto in oggetto. Su questo tratto il costo me-
dio variabile di breve periodo & uguale al costo marginale, entrambi es-
sendo inoltre costanti per unitd di output. Alla sinistra di questo tratto
liscio il costo marginale si trova al di sotto del costo medio variabile di
breve periodo, mentre alla destra di tale tratto il costo marginale si trova
al di sopra del costo medio variabile di breve periodo. La parte decrescen-
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te del CVM mostra la riduzione nei costi dovuta alla migliore utilizzazione
del fattore fisso e quindi il conseguente aumento della abilita e della produt-
tivita del fattore variabile (il lavoro). Con una migliore abilita anche gli
sprechi di materie prime vengono ridotti e quindi viene raggiunta una mi-
gliore utilizzazione dell’intero impiarto. .

11 tratto crescente della CVMB riflette invece la riduzione nella produt-
tivita del lavoro dovuta all’aumentato numero di ore lavorate, all’aumen-
to nel costo del lavoro imputabile al pagamento del lavoro straordinario
(pitt elevato del salario corrente), agli sprechi di materiali e ai pit fre-
quenti guasti del macchinario che si verificano allorché I"impresa opera al li-
mite delle sue possibilita produttive.

L’innovazione in questo campo della teoria microeconomica moderna
¢ quella di aver ottenuto, sul piano teorico, una curva del costo medio
variabile di breve periodo che presenta un tratto piatto in corrisponden-
za di un insieme di valori dell’output. La capacitd produttiva in eccesso
rende possibile la costanza del costo medio variabile di breve periodo per
un certo intervallo di livelli produttivi (si veda la fig. 4.18). Dovrebbe
risultare chiaro che la capacitd in eccesso & programmata al fine di avere
il massimo di flessibilitd nella conduzione dell'impresa. Si tratta di qual-
cosa di completamente diverso dall’eccesso di capacita produttiva (excess
capacity) che compare con le curve di costo ad U della teoria tradizionale
dell'impresa. La teoria tradizionale suppone che ciascun impianto sia pro-
gettato senza alcuna flessibilitd; esso & cioé progettato per produrre in
modo ottimale un solo livello di output (X nella fig. 4.17). Se I'impresa
produce un output X pit piccolo di Xy allora vi & eccesso (non program-
mato) di capacita produttiva, eccesso che & uguale alla differenza Xy — X.
Questo eccesso di capacita & naturalmente indesiderato in quanto conduce
a costi unitari piu elevati. '

Nella teoria moderna dei costi l'intervallo. XX, di livelli di output

c (o
CvMB
cvMB
eccesso di capacita di
capacita ) riserva
0 X Xy X 0 X, Xz X
Fig. 4.17 Fig. 4.18
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nella fig. 4.18 riflette la capacitd produttiva di riserva programmata, la
quale non porta ad aumenti dei costi. L’impresa prevede di utilizzare il
suo impianto talvolta vicino al livello X1 e talvolta vicino al livello X».
In media, Iimprenditore si aspetta di far lavorare I'impianto all’interno
dell’intervallo X:X,. Di solito le imprese calcolano che il livello normale
di utilizzazione del loro impianto & compreso fra i-due/terzi ed i tre/quarti
della loro capacita, ciod ad un livello piti prossimo ad X, che ad X;. 1l
livello di utilizzazione dell’impianto che le imprese considerano ‘normale’
& chiamato ‘il fattore di carico’ (load factor) dellimpianto (si veda pilt
avanti a pag. 193).

Il costo totale medio

Il costo totale medio si ottiene sommando, per ciascun livello di
output, il costo fisso medio (comprendente il profitto normale) ed il co-
sto variabile medio. Il costo totale medio (CTM) & rappresentato nella
fig. 4.19. La curva CTM decresce in modo continuo fino al livello di output
(X») al quale la capacita di riserva & esaurita. Oltre quel livello il costo
totale medio inizia a crescere. Il costo marginale intersechera la curva del
costo totale medio nel suo punto di minimo (il quale si trova alla destra
del livello di output X4 in corrispondenza del quale il tratto orizzontale
della CVM finisce). )

La composizione del costo totale di breve periodo pud essere presen-
tata schematicamente in questo modo:

CTMB
cvMB

Fig. 4.19
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CT di breve periodo

cvT profitto normale CFT
costi di . o .
faoral materie spese stipendi del spese deprezzamento
variabili prime correnti (a) personale fisse del capitale
plmla per I'lh' amministrativo dell'impianto] | fisso
% mac i 7 -
livello chinario (b) personale addetto
dell'output alla produzione e |

pagato su
una base fissa

‘Matematicamente la relazione fra costo ed output pud essere scritta nel-
la forma '

CT = by + bX

— ——

CT = CFT + CVT

'Il costo totale CT & una semiretta con pendenza positiva per gli output
corrispondenti alla capacita di riserva (si veda la fig. 4.20).

11 costo fisso medio & una iperbole rettangolare

bo
CFM = —
X

Il costo variabile medio & una semiretta parallela all’asse dell’output

X
CVM = = b]
X 5

II costo totale medio & decrescente sul tratto della capacith di riserva

bo
CTM = — + b
X
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Il costo marginale & una semiretta che coincide con il costo variabile
medio

Pertanto, sul tratto corrispondente alla capacita di riserva avremo
C’ = CVM = b, mentre, sempre su questo tratto, il costo totale medio
decresce in modo continuo (si veda la fig. 4.21).

Si noti che la precedente funzione di costo totale non si estende al
tratto crescente dei costi, ciot non si applica all’intervallo di livelli di out-
put che superano la capacita di riserva dell'impresa.

c c
CcT
CcvT
i
CFT i
[
-
(o] X 0 X X
_v,_—/
intervallo di capacita di riserva
Fig. 4.20 Fig. 4.21

4.3.2 Costi di lungo periodo nella teoria microeconomica moderna: la
curva a forma di L

T costi di lungo periodo vengono distinti in costi di produzione (pro-
duction costs) e costi di direzione (managerial costs). Tutti i costi sono va-
riabili nel lungo periodo e danno luogo ad una curva di costo di lungo pe-
tiodo che & grosso modo a forma di L. I costi di produzione diminuiscono
continuamente con I’aumentare dell’autput. A livelli di output molto gran-
di, i costi di direzione possono aumentare. Ma la diminuzione dei costi di
‘produzione & tale da pilt che neutralizzare 'aumento nei costi di direzione
per cui la curva del costo medio totale di lungo periodo decresce all’au-
mentare della scala di produzione.
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Costi di produzione

I costi di produzione diminuiscono fortemente all'inizio e poi i
do gradualc? con I'aumentare della scala di produzione. La formap adnﬁ iln?
la curva dei costi di produzione si spiega con le economie, di natura t i,
della pr'oduzmne su larga scala. Inizialmente queste eco’nomie sonoezrolilc?
derevoli ma dopo.c'he si & raggiunto un determinato livello di output l’ilsn:
presa ha conseguito tutte, o la maggior parte, di queste economie e si

gg
dlce allora Che €ssa ha ra lunto la Jcﬂza ottima HZZ‘lejzai data la techICgla

. deSgbx;lrllgv; telcmche _vengono scoperte per livelli di output maggiori es-

 Iisultare piu.convenienti per poter essere adottate. Ma anche
con le tecn‘lc}fe produttive gia esistenti e note si possono conseguire alcu-
ne economie in corrispondenza di livelli di output maggiori: ¢ -

a. economie da ulteriore d
& ecentrament igli
b o e dal miglioramento nelle
b costi di 1 ; N .
. sti di riparazione piu bassi possono essere conseguiti se I’im-
presa raggiunge una certa dimensione;
s . :
limpresa, specialmente se attua produzioni multiple, pud essa stes-

sa int i i i dei
2 c;aprgngere .la produmpne di alcuni dei materiali o delle apparecchia-
e di cui ha bisogno anziché acquistarli da altre imprese.

I costi di direzione

La . ‘3 .
on dmode.n? scienza dell’amministrazione afferma D’esistenza. in rela
ad ogni dimensione dell’impi i ’ -
- 2 anto, di una struttura organizzati
sone : : i ganizzativa ed
amm str;nva appropriata per la conduzione regolare di quell’impianto
: .oncé diversi livelli di direzione, ciascuno con un appropriato tipo di
I . P e
p ?mau‘ 1;210na1e. Ciascuna tecnica direzionale & applicable ad un insieme
v . . . .
Scalaz t1 1.pﬁoduz1o.ne. Vi sono tecniche organizzative relative alla piccola
i 'e§n.1cl e relatl\.ze 'alla larga scala. 11 costo di tecniche manageriali dif-
- 1'1 111;'12121 nziente diminuisce fino ad una certa dimensione dell’impianto
tvelli produttivi molto grandi i i di direzi .
ndi 1 costi di direzio i
oo o das ne possono salire, ma
In fro. 3 . . 5 g
o liveﬁl.eﬁmtéva.‘ I costi di produzione diminuiscono in modo regolare
per I l1 produttivi molto grandi, mentre i costi di direzione possono sali-
re sol entamente,‘per scale produttive molto grandi. I moderni teorici
sem rzno.\ao':lcettare 1'1 fatto che la diminuzione nei costi tecnici neutralizza
pre pit il probabile aumento dei costi di direzione, di modo che la curva
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dei costi medi di lungo periodo cade regolarmente o rimane costante per
scale molto grandi di output.

Possiamo tracciare come segue la curva del costo medio di lungo pe-
riodo CML implicata dalla moderna teoria dei costi. Per ciascun perio-
do costruiamo la curva di costo medio di breve periodo CMB la quale com-
prende i costi di produzione, i costi di direzione ed una quota per il profit-
to normale. Supponiamo di disporre di una tecnologia con quattro impianti,
di diversa dimensione, con costi che diminuiscono all’aumentare della di-
mensione dell’impianto. Si & detto che & usuale, nel mondo degli affari,
considerare un impianto utilizzato in modo ‘normale’ quando esso opera
ad un livello compreso fra i due/terzi e i tre/quarti della sua capacita i,
Scrive Bain:

L’impianto o l'impresa avra un output un po’ fluttuante, nel tempo, € per una
data scala operera quindi ad un numero di livelli di output un po’ differenti.
Conseguentemente avra un certo ‘fattore di carico’ che riflette il rapporto fra il
tasso medio d’uso attuale € la capacita, o tasso d’uso ottimale, e questo fattore
di carico sara generalmente minore di uno. In tale circostanza la relazione rile-
vante fra il costo unitario e la scala & quella che prevale quando si assume che
ciascuna scala alternativa dell’impianto o dell’impresa & fatta funzionare sulla
base delle fluttuazioni prevalenti o previste del mercato ed & pertanto sog-
getta ad un risultante fattore tipico di carico sulla sua capacitd. Il costo uni-
tario medio di lungo periodo di ciascuna scala alternativa dovrebbe essere
calcolato sulla base di questa ipotesi ed in relazione a cid dovrebbero essere
derivate le conclusioni concernenti la scala ottima minima e le forme di tali

curve 2.

Seguendo questa procedura e supponendo che il tipico fattore di ca-
rico di ciascun impianto sia pari a due terzi della sua piena capacita (o capa-
cita limite), possiamo costruire la curva del costo medio di lungo periodo
congiungendo i punti delle curve di costo medio totale di breve periodo
corrispondenti ai due terzi della capacita piena di ciascun impianto. Se sup-
poniamo che esista un grande numero di impianti disponibili, la curva del
costo medio di lungo periodo sara allora continua (si veda la fig. 4.22). Le
caratteristiche di questa curva sono: 4. essa non inverte il suo andamento
in corrispondenza di scale di output molto grandi; 5. non & linviluppo del-
le curve di costo medio totale di breve periodo, piuttosto le interseca (in
corrispondenza del livello di output definito dal ‘fattore di carico tipico’ di
ciascun impianto). Se, come ritengono alcuni autori 13 la curva del costo

11 RW. Clower e J.F. Due [1972], pagg. 232.
12 7.S. Bain [1956], pagg. 63.
13 PS.W. Andrews [1949].
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costo]

'CML

o X
’ output

Fig. 4.22

{nedm 'dl lungo periodo decresce in modo continuo (sebbene regolarmente
in corgs»pondenza di scale di output molto grandi), allora il costo margi-
ngle di lungo periodo si trovera al di sotto del cos,to medio di lungo ge-
r19do per;c':iasc.una scala (si veda la fig. 4.23). Se vi & una scala ottz'ngza 717)11'-
nima c{el'l impianto (% nella fig. 4.24) in corrispondenza della quale tutte
le possibili economie di scala vengono realizzate (come Bain ed altri autori
hanno suggerito), oltre tale scala il costo medio di lungo periodo rima
costante. In questo caso il costo marginale di lungo periodo C’L giace nel
di sotto del costo medio. di lungo periodo CML fino al raggiung'men’Z)
della scala ottima minima, e coincide con il costo medio di lungo gIeriodo
olltre tale 11v§3110 di output (si veda la fig. 4.24). Le forme c%ellf curve
di costo cc_>n51derate sopra sono decisamente piti realistiche di quelle ad‘b
della‘ teoria tradizionale. Come vedremo nel par. 4.6, la mf gior part
degli studi empirici sui costi ha fornito ampia conf’erma aﬁ%% oteEs)ial rc:lei
una curva d1 costo variabile medio di breve periodo con un se mfnto ri
zontale e di una curva di costo medio di lungo periodo a forrfa di L .

& c
CML
Cc'L s;:ala
ottimale , .
minima ~_ K¢ EMlL=tL
cML \
[0} X 0 = ~
Fig. 4.23 Fig. 4.24
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4.4 Le curve ingegneristiche di costo

1 costi di tipo ingegneristico sono ottenuti dalle funzioni di produzio-
ne ingegneristiche . Ogni metodo produttivo viene suddiviso in attivita
inferiori che corrispondono alle varie fasi fisico-tecniche della produzione di

. una determinata merce. Per ciascuna fase vengono calcolate le quantita

di ogni fattore della produzione ed infine il costo di ciascuna fase & cal-
colato sulla base dei prezzi prevalenti dei fattori. Il costo totale del parti- .
colare metodo di produzione considerato & dato dalla somma dei costi del-
le differenti fasi.

Questi calcoli vengono effettuati in corrispondenza di -ogni possibile
dimensione dell’impianto. In una fase successiva vengono stimati gli iso-
quanti della produzione e da essi vengono ottenute le funzioni di costo di
breve e di lungo periodo, dati i prezzi dei fattori.

£ da notare che le funzioni ingegneristiche della produzione e le fun-
sioni di costo che da esse vengono ottenute si riferiscono generalmente
ai costi di produzione e non comprendono i costi amministrativi per la
conduzione di un determinato impianto .

Le funzioni di produzione di tipo ingegneristico si caratterizzano per la
esistenza di un numero limitato di metodi di produzione. Gli isoquanti
sono angolosi (si veda il cap. 3) e riflettono il fatto che la sostituibilita
dei fattori non & continua, ma & limitata. La sostituibilita dei fattori av-
viene direttamente nei punti angolosi degli isoquanti, dove una tecnica di
produzione & sostituita da un’altra (si veda la fig. 4.25). Sul tratto lineare

K
capitale
o R
R
A
A
isoquanto di
produzione
spezzato
(0] L
lavoro
Fig. 4.25

14 Si veda H. Chenery [1949], pagg. 507-531.
15 Sj veda piu avanti il par. 4.6.
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?:t%l 151§>qu_anto (;.:1 impiegata una combinazione di metodi produttivi adiacenti

10 che si verifica lungo i tratti lineari degli i i ioni inge:
i isoqu

CI0 che Si verl nso t egli isoquant, nelle funzioni inge-

gnerist produzione, € una sostituzione indiretta dei fattori pro-

duttivi attraverso una sostituzione dei processi.

I fattori ituirsi I’ i
ori possono sostituirsi I'uno con l’altro solamente variando i livelli ai

quali i processi tecnici sono utilizzati, poiché ci i i i
pro 3 é ciascun processo usa
proporzioni fisse 6, P ¢ fatort in

Le funz.ioni di produzione di tipo ingegneristico sono alla base della
programmazione lineare. Con tale approccio ¢ la sostituzione fra proces-
si che svolge un ruolo analogo a quello della sostituzione tra fattori nel-
la analisi convenzionale.

. jvfolzzogij;niotaclhe_ vi siano c'lue' meto‘.ii c%i .produzione, Pi e P, che' usa-

. e capitale in proporzioni fisse individuate dalle pendenze dei rag-
gi uscenti dal.l’origine che rappresentano i due processi (si veda la fig.
4.26.). Supponiamo che i prezz: dei fattori siano w ed #, cosi che inizialmen-
te viene scelto Py e viene prodotto un output Xi, con un ammontare di
cgpltale non occupato pari ad ¢b. L’impresa si troverd in una situazione mi-
gliore utilizzando una combinaziore dei due metodi. Cosi nel punto e
(dove.K interseca I'isoquanto pit alto X5) tutto K risulta impiegato. I
metodi P'l e ‘Pz s0no utilizzati rispettivamente ai livelli OA ed OB ess.en-
d% questi i ll.VeH.l determinati dalle parallele a P; e P, uscenti daf punto
e . Una sostituzione tra fattori & diventata possibile (il rapporto capitale/
lavoro K/L & determinato dalla pendenza del raggic Oe) nonostante che K

K

-0

Fig. 4.26

16 Si veda R. Dorfman [1953], pagg. 803
17-Si veda J. Johnston [1960].’ peee '
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sia dato e la tecnologia disponibile non consenta la sostituzione di Ked L
se non cambiando la tecnica. Quello che accade in ¢ & una sostituzione fra
processi: invece di utilizzare solo P o P, per produrre X,, conseguiamo
lo stesso risultato {X2) utilizzando una combinazione di Pi e Py In effetti,
dato K e dato il rapporto fra i prezzi dei fattori w/r il livello dell’output
X, non pud tecnicamente essere prodotto utilizzando solamente Py, men-
tre non pud essere prodotto in modo economicamente profittevole utiliz-
zando solamente P; (dato w/r), sebbene il livello di output X sia tecnica-
mente possibile con questo processo in quanto R non limita la produzione
di X, in modo effettivo quando viene impiegato il processo P,.

Volgiamo ora lattenzione alla forma delle curve di costo unitario e
totale nel caso in cui siano disponibili processi produttivi in numero limi-
tato. Le ipotesi sono quelle che i prezzi dei fattori siano dati e che la tec-
nologia dia luogo ad isoquanti angolosi.

4.4.1 Costi ingegneristici di breve periodo

Si ipotizza che vi sia un fattore di produzione fisso il quale richiede
una spesa minima, € che vi sia una capacita di riserva incorporata nell’im.-
pianto. La curva del costo totale, con queste ipotesi, sara come nella fig.
4.27. ’

In corrispondenza all'intervallo OX; di livelli di output, il costo totale
¢ formato da segmenti lineari, con una pendenza costante per ciascuno di
tali segmenti, ma crescente per segmenti successivi. La fine di ciascun
segmento corrisponde a quei livelli di output ai quali un processo ¢ rim-
piazzato da un altro.

c
impianto fisso E
minimo.
i limite
|<e———— posto dal
D, fattore fisso
Cor
A _B ,’/ | ¢«
-7 capacita di
P riserva
(0] X4 Xz &
Fig. 4.27

197



a. _Lungo ciascun segmento, la pendenza & data dal costo marginale
Lux-lgo. il primo segmento (AB) il costo marginale & uguale al costo medio‘
variabile, C = CVM. Per ciascun segmento successivo (cioe¢ BC e CD) il
costo ma.rgmale ¢ maggiore del costo medio variabile, C’ > CVM. Il co-
sto marginale aumenta a scalini, mentre il costo rnedi’o variabile a.urn nt
in modo continuo, ad un tasso decrescente. o

b, 1l costo medio CM diminuisce in modo continuo sull’intervallo
ABCP. Abbiamo detto che il costo medio ¢ dato dalle pendenze dei raggi
uscenti dall’origine che intersecano in un determinato punto la curva cgi§1
costo .totale CT. La pendenza di tali raggi diminuisce man mano che ci
muoviamo dal punto A al punto B, a C ed infine a D (si veda la fig. 4.27).

Sull’mFervallo corrispondente alla capacitd di riserva la pendenza del-
la curva di costo totale @ costante. Inoltre questo tratto della curva del
costo totale si trova su di una semiretta uscente dall’origine, e quindi riflet
te il fatto che solo il costo variabile totale varia in proporz,ione all’out ut—
mentre la spesa fissa & gia stata sostenuta al momento dell’installazione %elj
litrnplanto. La capacita di riserva propria dell’impianto consente all’impresa
di operare aumentando solo i suoi costi variabili in proporzione all’output
Per.tan'to, sull'intervallo corrispondente alla capacita di riserva, il c'p t'
va.rlak_)ﬂe medio CVM, il costo marginale C’ ed il costo medio to’tale ‘C%EA'(;
coincidono e rimangono costanti (fra X; ed X; nella fig. 4.28)

Una volta che tutta la capacita di riserva & stata esaurita l’o.utput ud
essere aumentato attraverso una sovrautilizzazione dell'impianto ed il f a-
mento d% lavoro 'straordinario. La curva del costo totale consiste di seglingn-
ti lineari, con ciascun segmento che presenta una pendenza maggiore ri-

c
CT™M
- CVM = C'=CTM
=
CVT = C’
0 x1 XZ X

Fig. 4.28
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spetto a quella del segmento precedente. Lungo ciascun segmento il costo
marginale & costante, ma il livello del costo marginale aumenta a gradini.
1l costo variabile medio aumenta in modo continuo, ma si mantiene infe-
rore al costo marginale. Il costo totale medio aumenta in modo continuo
e si trova al di sotto del costo marginale, ma al di sopra del costo variabile
medio.

Le curve di costo di breve periodo di tipo ingegneristico sono rap-
presentate nella fig. 4.28.

4.42 I costi di lungo periodo di tipo ingegneristico

Abbiamo detto che i costi di tipo ingegneristico includono generalmen-
te solo i costi tecnici di produzione. Pertanto le diseconomie della grande
scala, associate ai costi di direzione, qui non appaiono.

Vi sara una dimensione ottimale minima dell’impianto per ciascun
processo di produzione. I costi totale, CT, medio, CM, e marginale, C’,
sono rappresentati nelle figg. 4.29 e 4.30. Se noi assumiamo lesistenza di
un grande numero di processi allora le curve del costo totale e del costo
unitario diventano continue (lisce) ma conservano, a grandi linee, le forme
viste precedentemente, ammesso che vi siano una spesa fissa minima ed una
determinata capacita di riserva nel breve periodo (si vedano le figg. 4.31 €
4.32). Nel lungo periodo il costo medio non sard crescente se noi conside-
riamo solamente i costi di produzione; tuttavia, se si registrano forti dise-
conomie di carattere amministrativo e se ai costi di produzione aggiun-
giamo anche i costi di direzione allora la curva del costo medio risultera
crescente in corrispondenza di scale di output molto elevate.

CcT

’
i CML

V4
# _J—f CcML=C'L’

//
\’/ C'L

Fig. 4.29 Fig. 4.30
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Fig. 4.31 - Costi totali di breve periodo

o ah Fig. 4.32 - Costi unitari di breve periodo

con capacita di riserva

cT c

/ CML=C'L

C'L

o] X o X

Fig. 4.33 - Costi totali di lungo periodo

; ost Fig 4.34 - .. :
in assenza di diseconomie di scala B e I aiiart 48 yneo pevlads

in assenza di diseconomie di scala

4.5 L’andlisi delle economie di scala

In questa sezione discuteremo in un certo dettaglio la natura delle
economie interne di scala, ciot di quelle economie che sorgono dal fatto
che I'impresa aumenta la dimensione del proprio impianto.

Ci soﬁermeremo su quelle economie che possono essere ottenute con
un determinato impianto. Economie di scala possono derivare, comunque
da un aumento del numero di impianti di una impresa indiper,ldentementé
.dal ‘fatt'o che I'impresa continui a produrre lo stesso prodotto nei nuovi
impianti o che invece diversifichi la produzione. In generale, queste eco-
nomie di scala tra impianti diversi (inter-plant economies 07" scale) sono
della stessa natura delle economie relative al singolo impianto (intra-plant
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economies), sebbene la importanza di ciascun tipo di economia di scala
possa risultare differente con un aumento della scala delle operazioni del-
l'impresa attraverso la installazione di impianti addizionali.

E importante sottolineare di nuovo che le economie di scala deter-
minano la forma della curva del costo medio di lungo periodo CML (la ‘cur-
va di scala’ come & spesso chiamata), mentre la posizione di questa curva di-
pende dalle economie esterne, quali una variazione nella tecnologia (mi-
glioramento nelle tecniche) e variazioni dei prezzi dei fattori nel settore
o nell’economia nel suo complesso. Variazioni in queste economie esterne
risulteranno in uno spostamento della curva del costo medio di lungo pe-
riodo.

In primo luogo, presenteremo i vari tipi di economie di scala e le loro
cause. Successivamente esamineremo la possibilita di economie di scala ne-
gative (cio¢ diseconomie) quando la dimensione dell’impianto aumenta ol-
tre una certa misura.

Esistono diverse possibili classificazioni delle economie di scala. Adot-
teremo la classificazione che & mostrata schematicamente nella fig. 4.35.
Le economie di scala si distinguono in economie reali e in economie di tipo
pecuniario.

Le economie di tipo pecuniario sono quelle realizzate pagando prezzi
pitt bassi per i fattori utilizzati nella produzione e nella distribuzione del
prodotto, come conseguenza degli acquisti in notevole ammontare da parte
dell'impresa all’aumentare della sua dimensione. Tali economie di carattere
strettamente monetario non implicano una diminuzione effettiva della quan-
tita di input utilizzati ma provengono allimpresa dai prezzi piu bassi
pagati per le materie prime (ottenute con un prezzo scontato a causa del
grande volume di acquisto), dai tassi di interesse pit bassi (ed in gene-
rale dai costi di finanziamento pitt bassi) quando la dimensione dell’impre-
sa cresce, oppure dai pilt bassi stipendi e salari. L’apparire di salari pit
bassi & molto raro e pud aversi solamente se I'impresa diventa cosi gran-
de da acquisire la forza di un monopsonista o di un quasi monopsonista
sul mercato del lavoro, come accade per esempio per alcune compagnie mi-
nerarie, ed ammesso che non vi sia un forte ed organizzato sindacato ope-
raio. Stipendi pitt bassi (e salari piti bassi) possono essere pagati dalle’ im-
prese pit grandi se vi & qualche forma di prestigio associata con la occu-
pazione in tali imprese. E stato spesso osservato che impiegati (e salariati)
preferiscono lavorare per una impresa di pit grandi dimensioni ed il cui
nome & noto, anche se potrebbero guadagnare di piu lavorando per una im-
presa piu piccola ma sconosciuta.

Le economie di scala reali sono quelle associate con una riduzione nel-
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la quantita fisica di input, cioe materie prime, vari.tipi di lavoro e vari tipi

di capitale (fisso o circolante). Possiamo, al riguardo, distinguere i seguenti
di economie reali di scala: i. economie di produzione, Zi. eco-
di vendita e di marketing, #i. economie di carattere
manageriale, iv. economie di trasporto € di stoccaggio. Chiaramente, le ul-
time due categorie riguardano in parte i costi di produzione ed in parte 1
costi di vendita. La loro presentazione in gruppi distinti facilita la loro

analisi.

tipi principali
nomie nella attivita

Prezzi inferiori per"

> gli acquisti |in massa
bassi per via del potere

Costi di finanziamento
monopsonistico o

inferiori

~di produzione grande
Salari e stipendi piu
per il « prestigio » di
cui godono le grandi

delle materie prime
Costi di pubblicita

=> inferiori ad una scala
Tariffe di trasborto
imprese

inferiori

[ECONOMIE PECUNIAqu

=1
=
|

1.5.1 Economie redli di scala

Economie produttive di scala

Magazzino
Trasporti

MAGAZZINO
(parz. di produzione

e parz. di marketing)

Le economie di produzione possono sorgere dal fattore ‘lavoro’ (eco-
nomie di lavoro), dal fattore capitale fisso (economie tecniche) o dai fabbi-
sogni di scorte dell’impresa (economie di scorte o economie stocastiche).

D. TRASPORTO E

Economie di lavoro (Labour economies). Tali economie sono consegui-
te per diverse ragioni quando la scala dell’output aumenta: 4. specializza-
sione, b. risparmio di tempo, ¢. automazione del processo produttivo, 4.
cumulativitd dei volumi di produzione.

Un livello di produzione maggiore consente una piti spinta divisione -
e specializzazione della forza-lavoro, col risultato di un miglioramento delle
capacitd e quindi della produttivita dei vari tipi di lavoro. Ad un lavora-
‘ tore possono essere assegnati, con un piccolo impianto, tre o quattro com-

piti differenti, mentre con un grande impianto questi compiti sono assegna-
ti a differenti lavoratori. Questa divisione del lavoro non ¢ profittevole a
livelli piccoli di output in quanto i lavoratori qualificati rimarrebbero ino-
perosi gran parte del tempo.

La divisione del lavoro, oltre ad aumentare I’abilita della forza-lavoro,
porta inoltre al risparmio di tempo che viene invece generalmente perso
nello spostarsi da un tipo di lavoro ad un altro.

Infine, la divisione del lavoro promuove la invenzione di macchine
ed attrezzi che agevolano ed integrano lattivita dei lavoratori. Questa mec-
canizzazione dei metodi di produzione negli impianti piu grandi aumenta
la produttivita del lavoro e conduce a costi decrescenti all’aumentare della

C. MANAGERIALI
(parz. di produzione
e parz. di marketing)
ed esperienze di
Decentralizzazione

Specializzazione
lavoro

Fig. 4.35

e tecniche manageriali
di risparmio di tempo

Meccanizzazione

Y
B. VENDITA O
MARKETING

Promozione su
Commercfanti esclusivi
con I'obbligo di
mantenere reparti
per il servizio

larga scala

Economie da
=>- cambiamento del

Pubblicita

modello

ECONOMIE REALI
=
=

scala dell’output. ;

Un esempio classico di questo tipo di economie nella produzione su
larga scala ¢ quello dell’industria automobilistica. La produzione su larga
scala ha reso possibile I'introduzione della catena di montaggio, un proces-
so il quale implica una specializzazione molto ampia dei lavoratori, ciascuno

' A. PRODUZIONE
di macchinario adatto a
il « volume del macchinario »
e gli inputs che lo producono
e. capacita di riserva in
manutenzione e riparazione,

« scopi generali »

«volume cumulativo »
> | C.costi fissi iniziali

ii) operai addetti alla

i) macchine

e abilita

> b. risparmio di tempo
a.scorte di pezzi di ricambio

a. specializzazione

a. specializzazione e

b. costi di installazione

d. relazione tecnica fra
Economie di scorte

b. scorte di materie prime
c.scorte di prodotti finiti

c. automazione
d. economie da
Capitale tecnico

Lavoro
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?61 quali esegue un solo tipo di lavoro per il quale egli & assistito da specia-
i att}rfzzajture. La catena di montaggio implica un ingente investimento in
macchinario ed il suo uso non & profittevole per una produzione su piccola
scala.
| Per.granc\h 1_1velh di 'produzione, comunque, questo metodo di elevata
automzmlc—)lne ¢ risultato in un enorme aumento nella produttivita del la-
voro ed ha reso .posmbﬂe la produzione di massa delle automobili a costi
e quindi a prezzi, bassi. ’
Con aumenti nell i i i regi
a scal i
g o S la di pr'odu.zmne, si registra un ‘effetto cumulati-
o nel ta del personale tecnico in particolare. Ingegneri, capi-reparto
. . )
B ?tn tecnia tendono ad acquisire una notevole esperienza da operazioni
i larga scala. Questa esperienza dovuta alla cumulativita porta ad una

piu alta produttivité € quindi riduce i costi H STIN . i
1 costi per livell
output 18 1 plu elevati di

'Economze tecniche. Le economie di natura tecnica sono associate al
caplt'ale ﬁss_o, il quale include tutti i tipi di macchinario. Le principali eco-
nomie tecniche scaturiscono da 4. specializzazione ed indivisibilita del ca-
pltgle,_ b. costi di sistemazione e messa a punto, c¢. costi fissi iniziali, d. re-
la.21on1 t_ecmche concernenti il rapporto fra input e volume, e. f bbisogni
di capacita di riserva. LR

.Le principali economie tecniche derivano dalla specializzazione del
capitale (e dellg forza-lavoro con esso impiegata) la quale diviene possibile
solo per grandi livelli di produzione, e dalle indivisibilits che caratterizza-
no .le r.node.rne tecniche di produzione industriale. La moderna tecnologia di
sghto 1r.np11.ca un pitt elevato grado di meccanizzazione per livelli di pé;odu-
zione via via maggiori. In altro modo, i metodi di produzione diventano pi
meccamzzatl‘w(aumenta cio¢ la loro intensitd capitalistica) con il crescere
dellzg s.cala di produzione. La meccanizzazione implica sovente un impianto
spec1allzzaFo come pure un maggiore investimento, fatto questo che com-
porta degli alti costi generali per i metodi di produzione di larga scala. Na-
rural‘me'nte, questi metodi comportano costi variabili minori tjma a l.ivelli
bass% di Rroduzione gli alti costi fissi medi pitt che controbil}anciano i pit
bgsm costi del lavoro (e gli altri costi primi). Una volta raggiunta la scil:lt
di pFodu21one appropriata, le tecniche altamente meccanizzat: e specializza-
te diventano profittevoli. ’ -

Un esempio potra servire ad illustrare in che modo la specializzazione

ieﬂ impianto e le indivisibilita tecniche si concretizzano in economie di
a.

18 8i veda F.M. Scherer [1970], pagg. 72-9.
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Supponiamo che esistano tre metodi produttivi per la produzione di
una certa merce, un metodo di piccola scala (processo A) adatto per la
produzione al costo minimo di ‘1 unita’ di output; un metodo di media
scala adatto per la produzione ottimale (quindi al costo minimo) di 100
unita di output (processo B), ed un metodo di grande scala appropriato
per la produzione di ‘400 unitd’ di output (processo C). C

11 primo metodo produttivo richiede una unita di lavoro ed una unita
di capitale per unita di output. II secondo metodo richiede 50 unita di la-
voro e 50 unita di capitale (per unita di output) e il terzo ne usa 100 di
lavoro e 100 di capitale. Chiaramente il rapporto capitale/lavoro & il mede-
simo per tutti e tre i metodi, ma per quelli che hanno scale di produzione
via via maggiori la produttivita & piu alta (produttivita misurata dal pro-
dotto per unitd di lavoro, X/L), e questo come conseguenza della specia-
lizzazione del lavoro (sia operaio che manageriale) che diventa possibile so-
lo alle scale di produzione maggiori. Le tre tecniche sono indivisibili,
quanto dire che la tecnologia disponibile & caratterizzata da indivisibilita,
poiché la dimensione dell’impianto pud essere raddoppiata ma non dimez-
sata se si vuole mantenere la piti elevata produttivita dell’impianto stesso.
Infine, si assuma che tutte e tre le tecniche produttive siano caratterizzate
da rendimenti costanti di scala . La precedente tecnologia & riassunta nel-
la tab. 4.1.

Tabella 4.1 - Tecnologia con indivisibilita (e discontinuita).

metodi di livello L K K/JL prodotto  prodotto  prezzo c0sto  costo
produzione di (ore  (ore medio medio dei  totale medio
disponibili  output lavo- mac- del del fattori (CT) (CM)
ro) china) lavoro capitale (£ per
X X  ora)
PML —_ PMK = —
L K
processo A 1 1 1 1 1 1 Pi=1 2 2
(impianto
piccolo)
processo B 100 50 50 1 2 2 Pyr=1 100 1
(impianto
medio) )
processo C 400 100 100 1 4 4 200 0,5
(impianto
grande)

19 Si assume in particolare che sebbene non possano essere utilizzati in modo
efficiente ad un livello inferiore alla loro ‘unita base’, i processi B e C possano essere
utilizzati a livelli superiori ed in condizioni di rendimenti costanti di scala. Si veda,
su questo punto, anche K. Lancaster [19691, pagg. 88-91.
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. Prendiamo quindi in considerazione la forma delle curve di costo me-
dio e di costo marginale quando la tecnologia disponibile per I'impresa sia
caratterizzata da indivisibilitd. La presenza di indivisibilita spiega l’esisten-
za, nel lungo periodo, di rendimenti tecnici di scala crescenti (con prezzi
-dei fattori produttivi costanti). Il costo medio di lungo periodo & destinato
ad aumentare, con la riduzione dell’output, in quanto I’impresa non & in
grado, al diminuire dell’output, di ridurre proporzionalmente tutti gli in-
put di fattori produttivi. Per dirla in modo diverso, si ha che gli impianti di
grande dimensione non possono essere utilizzati ad un livello dimezzato (o
ad un altro livello diverso da quello ottimale) e conservare la loro efficien-
za. Supponiamo che i prezzi (costanti) dei fattori siano di 1 £ per ora-la-
voro e di 1 £ per ora macchina. Il costo medio ed il costo totale relativa-
mente a ciascun processo sono indicati nelle due ultime colonne della tab.
4.1 e sono rappresentati geometricamente nelle figg. 4.36 e 4.37. Per cia-
scun livello di output verra scelto il processo che comporta il costo minimo.
Fino ad X = 49 ¢ il processo a piccola scala che comporta il costo mini-
mo (uguale a 2 £ per unita di output). Al livello di produzione X = 49
'impresa utilizza 49 ore-lavoro e 49 ore macchina. Il costo totale aumen-
ta proporzionalmente all’aumentare dell’output, come del resto si pud
verificare dalla tab. 4.2. Il livello di output X = 50 comporterebbe un co-
sto di 100 £ (50 £ di costo per il lavoro e 50 per il costo delle macchine)
s¢ pr.odotto con il processo a piccola scala. Comunque, con lo stesso costo
(impiegando quindi le medesime quantita dei fattori produttivi, cio& 50L
e 50K) I'impresa pud produrre 100 unitd di output utilizzando ,iI secondo
metodo di produzione, e quindi riducendo il costo medio a 1 £. Per
ogni livello di produzione superiore alle 50 unit3, il processo B com-
porta un costo minore di quello del processo A, e quindi-I'impresa, per
X > 50, passera ad utilizzare il processo B. Per ogni livello di produzio-

Tabella 4.2 - Costo di produzione con I'impianto A di piccola dimensione.

output con lavoro capitale costo £
R impianto di (ore) (ore) totale ;Ziiz?o
dimensione piccola (CT) (CM)
X=1 Li=1 K=1 CT =2
= = CM =
X=2 L=2 K=2 CI =4 CMzg
X =49 L=4  K=49  CT-
= = =98 CM =2
X =50 L =150 K =50 CT = 100 CM =2
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ne 50 < X < 100 il costo totale rimane costante (ed uguale a 100 £)
indipendentemente da quale sia il livello effettivo di produzione all’inter-
no dell’intervallo precedentemente definito, in quanto con 50L e 50K
Iimpresa pud produrre fino a 100 unita di output. Naturalmente il costo
medio decrescera in modo continuo per livelli di output che vanno dalle
50 alle 100 unita in quanto il costo totale & costante al livello di 100 £.

Una volta superato il livello di produzione X = 100 il costo totale
comincia a crescere, in quanto sono corrispondentemente richieste quanti-
t3 maggiori di L e di K. Comunque, il costo medio rimane costante a 1 £
per unita di output (si veda la tab. 4.3).

Tabella 4.3 - Costo di produzione con Vimpianto B di media dimensione.

X =50 L =50 K =50 CT = 100 CM =2
X =60 L =50 K =50 CT = 100 CM = 1,66
X =280 L =50 K =50 CT = 100 CM =125
X =100 L =50 K =50 CT = 100 CM=1
X =102 L =51 K =751 CT = 102 CM=1
X =104 L=:52 K =52 CT =104 CM=1
X =198 L =99 K=9 CT =198 CM =1
X = 200 L =100 K = 100 CT = 200 CM =1

1l livello di produzione X = 200 costerebbe 200 £, se prodotto con
il processo B, e richiederebbe 100L e 100K. Tuttavia con la medesima
quantita di fattori produttivi (e presumibilmente con lo stesso costo totale)
I'impresa potrebbe produrre 400 unita di output passando ad utilizzare il
processo C. Pet ogni livello di produzione superiore alle 200 unita il pro-
cesso C implica un costo pitt basso di quello di qualunque altro processo.
Esso quindi verrd scelto dall’imprenditore razionale. Per ogni livello di
output 200 < X < 400, il costo totale rimane costante (ed uguale a
200 £) ed il costo totale decresce in modo continuo. Oltre il livello di 400
unitd, il costo totale inizia a crescere in modo proporzionale all’aumento
dell’output in quanto sono richieste delle quantita maggiori di L edi K
(per X > 400 abbiamo infatti L > 100 e K > 100). In ogni caso il co-
sto medio rimane costante (al livello di 0,5 £ per livelli di output mag-
giori di 400 unita).

Tl costo marginale & uguale al costo medio in corrispondenza dei trat-
ti in cui quest’ultimo & un segmento orizzontale, ma & nullo in corrispon-
denza dei tratti decrescenti del costo medio. Questo perché per quei li-
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velli di output per i quali il costo medio & decrescente, il costo totale ri-

mane costante e quindi il costo marginale & uguale a zero.

Le curve del costo medio e del costo marginale nel caso di indivisibi-

lita tecnologiche sono rappresentate nelle figg. 4.36 e 4.37.
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output

Fig. 4.36

I costi di sistemazione sono costi implicati dalla preparazione (messa
a punto) del macchinario non specializzato affinché esso possa svolgere un
pam.colare lavoro o possa produrre una determinata merce. Per esempio
ne‘ll.’lfldustria automobilistica o nelle industrie che producon.o elettrodolr)nej
stici & molto comune I'uso di attrezzature e di macchinatio non specializzati
Uno fh questi macchinari & la pressa stampante che produce la intelaiatura;
e varie componenti del prodotto finale.

Questo'tipo di macchina deve essere risistemato (cioe messo a punto di
nuovo) ogniqualvolta un pezzo particolare dell’automobile poﬁiamo deve
essere prodotto. Per esempio, diverse messe a punto (rego,lazioni) so,no ri-

c
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Fig. 4.37

chieste per produrre le porte, la capote e le code di una auto, e ciascun tipo
di messa a punto richiede considerevole tempo e costo. Quanto pil elevata
¢ la scala di produzione, tanto pilt una macchina non specializzata viene
lasciata ad una determinata messa a punto (ad esempio allo stampaggio
delle porte), e quindi tanto meno frequenti diventano le risistemazioni.
Questa & una fonte notevole di economie tecniche per la produzione su
ampia scala.

‘T costi iniziali’ sono di solito associati all’inizio di una attivita econo-
mica o alla introduzione di un nuovo prodotto. Esempio di questi costi ini-
siali sono i costi di ricerca e sviluppo, i costi per la esplorazione del merca-
to, i costi relativi alla linea del prodotto. Ovviamente maggiore & la scala
di produzione e minori saranno i costi unitari dovuti a queste spese
‘fisse’. '

Economie tecniche di scala possono anche sorgere da particolari rela-
zioni tecnico-geometriche fra il determinato impianto e gli input che sono
richiesti per produrlo ed installarlo. Questi tipi di economie sono impor-
tanti nelle cosiddette ‘industrie di lavorazione’, quali quelle di raffinazione
dei prodotti petroliferi, quelle chimiche, le industrie del cemento, della
generazione del vapore, delle condutture del gas, della produzione del vetro
e degli acciai speciali ®. T metodi di produzione utilizzati nelle industrie di
lavorazione includono macchinari ed impianti speciali, quali serbatoi, ca-
mere di reazione, condutture ecc... I costi di manodopera e del materiale
pet la costruzione di tali impianti sono proporzionali alla superficie che
essi occupano. Ma la capacita volumetrica (la quale determina il livello
dell’output) di un impianto cresce pitt che proporzionalmente rispetto al-
l’aumento della superficie (occupata dall'impianto). Quindi il costo tecnico
per installare tali impianti industriali diminuisce all’aumentare della capa-
citd produttiva (cioé del volume) almeno fino al punto in cui l’impianto di-
venta cosi grande da richiedere materiali pili resistenti e costruzioni speciali
che garantiscano la sicurezza delle apparecchiature. ;

\

Un’altra fonte di economie tecniche & rappresentata dalle cosiddette
economie di ‘capacita di riserva’. Le imprese mantengono sempre una certa
capacitd di riserva per impedire la interruzione del flusso della produzione
quando si verificano guasti e/o rotture dei macchinari. Una impresa picco-
la che utilizza un grande macchinario dovra allora mantenerne due se vuo-
le evitare interruzioni derivanti da possibili guasti. Una impresa di dimen-
sioni pitt grandi, la quale utilizza piti di un grande macchinario puo con-
seguire la desiderata ‘garanzia’ da eventuali rotture, mantenendo solamente

20 Si yeda F.M. Scherer, op. cit.
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una parte del numero complessivo di macchine come capacita di riserva. Al-

lo stesso modo, il numero di operai richiesto per le riparazioni non au-
. . ; .

menta, per I'impresa, in modo proporzionale al livello della produzione.

Economie di scorte. Sono talvolta chiamate anche ‘economie stocasti-
che’ (stochastic economies) in quanto il ruolo delle scorte & di far fronte
a variazioni casuali degli input e degli output.

Le scorte di materie prime aumentano con il livello della produzione
ma non in proporzione. Le fluttuazioni casuali nella offerta delle materie
prime sono neutralizzate da scorte il cui livello varia bensi, ma men che
proporzionalmente al variare della dimensione dell’impresa.

Le economie derivanti da ‘capacitd di riserva’ che abbiamo discusso
nel pre.cedente paragrafo sono pure un tipo di ‘economie stocastiche’.
I.guastx e le rotture del macchinario non aumentano di pari passo con la
dimensione (del macchinario). L’esperienza accumulata dal personale tecni-
co tendera, se non altro, a ridurre la frequenza di tali guasti per quanto ri-
g’u?rda gli impianti piti grandi e quindi comporta il fabbisogno di una quan-
titd proporzionalmente piti piccola di macchine di riserva e di scorte di
pezzi di ricambio.

. .Similmente, dal lato della domanda le variazioni casuali nella quantita
r{chlesta dai clienti tenderanno ad essere neutralizzate all’aumentare della
dlmensior‘le dell’impianto. Le fluttuazioni casuali della domanda tenderanno
sempre p.u\l a smorzarsi con il crescere del numero dei clienti, e questo con-
sente all'impresa di mantenere una percentuale piti piccola del proprio out-
put per fronteggiare le variazioni casuali.

Economie di vendita (o di marketing)

Le economie di vendita sono associate con la fase distributiva del pro-
dotto dell’impresa. I principali tipi di queste economie sono 4. economie
p.ub.blicitarie, b. altre economie di larga scala, c. economie derivanti da spe-
c‘lah accordi con commercianti esclusivi (rappresentanti, o distributori, gros-
sisti o dettaglianti), 4. economie da cambiamento di modello. ,

Le spese pubblicitarie sono necessarie non solamente per l'impresa
nuova o per il nuovo tipo di prodotto, ma anche per le imprese gia av-
viate le quali necessitano di un minimo di pubblicitd per poter conservare
i 1oro. nome nella mente degli acquirenti effettivi e potenziali.

Vi & generalmente accordo sul fatto che economie pubblicitarie esisto-
no almeno fino ad un certo livello di produzione. Gli spazi (su giornali e ri-
viste) ed il tempo (alla televisione e alla radio) per la pubblicita aumen-
tano meno che proporzionalmente rispetto alla scala dell’output, per cui
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i costi pubblicitari per unita di output diminuiscono all'aumentare della
scala. Il budget pubblicitario viene generalmente deciso sulla base dei
fondi disponibili, dei profitti conseguiti, delle attivith simili da parte dei
concorrenti piuttosto che sulla base dell’output da produrre. Pertanto,
maggiore & il livello dell’output e minore il costo di pubblicita per unita di
prodotto.

Considerazioni simili valgono per altri tipi di economie di vendita,
concernenti il numero dei venditori, la distribuzione di campioni ecc. Que-
ste spese promozionali su larga scala aumentano meno che proporzional-
mente rispetto all'output, almeno fino ad una certa scala di produzione.

Le grandi imprese possono concludere accordi esclusivi con i distribu-
tori, i quali si impegnano a mantenere un reparto, con un servizio qualita-
tivamente buono, per il prodotto del produttore. Questo & tipico dell’indu-
stria automobilistica, dove i commercianti costruiscono garages € tengo-
no scorte regolari di pezzi di ricambio per diversi modelli. Gli acquirenti
di beni durevoli prestano molta attenzione alla disponibilita di ricambi
per le marche che acquistano ed ai negozi fornitori di buoni servizi.

Nell’industria moderna le imprese debbono modificare il modello del
loro prodotto abbastanza frequentemente al fine di soddisfare la domanda
dei loro clienti e per poter far fronte alla concorrenza delle imprese ri-
vali. Le modificazioni nel modello o nello stile del prodotto spesso com-
portano considerevoli spese, per la ricerca, e per eventuali nuovi materiali
ed impianti. La ripartizione di queste spese generali per unita di output ¢
minore se la scala della produzione & grande.

Le attivita di vendita assorbono, in generale, risorse produttive. Non
vi & generale accordo fra gli economisti circa le conseguenze delle attivita
pubblicitarie e di vendita. Alcuni economisti sostengono che la pubblicita
sia uno spreco di risorse, dal momento che le risorse cosi impiegate non
aggiungono nulla alla merce gia prodotta, e quindi il prezzo della merce
sard, di conseguenza, pit alto per il consumatore 2t Altri argomentano
che la pubblicitd non & uno spreco di risorse, bensi un costo che i consu-
matori sono disposti a pagare (attraverso il prezzo piu alto della merce)
per poter beneficiare di una scelta piti ampia di prodotti. La differenziazio-
ne del prodotto & qualcosa che i consumatori vogliono, per cui i costi di
vendita associati a tale differenziazione aumentano il benessere dei consu-
matori 2. Questo tipo di argomentazione assume implicitamente che tutte

21 Si veda, per esempio, JK. Galbraith [1958] e J. Galbraith [1956]. Si ve-
dano inoltre J. Dean [1951], N. Borden [1942] e H. Demetz [1964].
2 E. Chamberlin [1933]. Si veda inoltre J. Backman [1967].
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le attivitd pubblicitarie e le altre attivitd di vendita siano veramente in-
formative: esse forniscono informazioni concernenti l’esistenza e le carat-
teristiche tecniche delle diverse qualitd di un determinato prodotto ai con-
sumatori. Se questo sia vero oppure no, e la misura in cui le attivita di
vendita si traducono in una mera manipolazione dei gusti dei consumatori
e nella creazione di differenziazioni illusorie per prodotti tecnicamente (o

quasi tecnicamente) identici, & questione molto controversa nella profes-

sione economica 2.

In questa sede, tuttavia, non siamo interessati alla natura della pubbli-
cita e delle altre attivita di vendita, e alla loro giustificazione sociale, ma
pitt semplicemente se esistano economie da ‘attivitd promozionali su larga
scala’ e quindi se i costi di vendita per unita di output diminuiscono con
I'aumentare della scala dell’impianto (dell’impresa). E generalmente accetta-
to che le economie derivanti dalle attivitd promozionali su larga scala esi-
stono di fatto, almeno fino ad una certa dimensione dell’impianto (o dell’im-
presa). Disaccordo esiste circa la possibilitd che il costo medio di vendita
torni a crescere a livelli di output molto grandi (conseguenza di disecono-
mie derivanti dalle attivita di vendita) o se invece I'incidenza dei costi uni-
tari di vendita diminuisca continuamente con la scala dell’output. Chamber-
lin * argomenta in favore di una curva di costo di vendita a forma di U,
mentre Andrews * ed altri sono dell’idea di una curva decrescente in mo-
do continuo. Dato che il costo tecnico di produzione diminuisce con la
scala dell’output, la curva del costo totale medio pud tornare ad essere cre-
scente se si hanno diseconomie di vendita al di 14 di una certa dimensione
dell'impianto. L’evidenza empirica per quanto riguarda questo punto non
consente, purtroppo, alcuna conclusione %.

Economie di natura manageriale

I costi di natura manageriale sono in parte dei costi di produzione
ed in parte dei costi di vendita, in quanto lo staff manageriale di un’im-
presa deve occuparsi tanto delle attivith concernenti la produzione quanto
di quelle concernenti la distribuzione. La classificazione dei costi manageria-
li in una categoria separata facilita la loro analisi e, in particolare, I’analisi

23 Per una rassegna della letteratura in questo campo si veda P. Doyle [1968].

24 E. Chamberlin [1933].

%5 P.W.S. Andrews [1949].
% Per una rassegna relativa alla pubblicitd e per riferimenti bibliografici ulte-
riori si veda D. Needham [1969], cap. 5. Si veda inoltre G. Stigler [1961], pagg.
213-215; D. Needham [1961], pagg. 194-205; G. Stigler [1968], pagg. 149-154;
N. Buchanan [1942]; G. Stigler [1958]; W.S. Comanor e T.A. Wilson [1967].
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delle possibili fonti di diseconomie per gli impianti di grandi dimensioni (sl
veda piu avanti).

Le economie di natura manageriale sorgono per varie ragioni, le pit
importanti delle quali sono 4. specializzazione del personale amministrati-
vo e direttivo, e b. meccanizzazione delle funzioni manageriali. Nelle grandi
imprese diventa possibile la divisione delle funzioni manageriali. Mentre
in una impresa di piccole dimensioni tutte o quasi le decisioni di tipo
amministrativo vengono prese da una singola persona (che possibilmente
¢ anche il proprietario), & comune invece in imprese grandi la presenza
del direttore della produzione, del direttore delle vendite, del direttore
della parte finanziaria, del direttore del personale e cosi via. Questa divi-
sione del lavoro manageriale aumenta la esperienza dei vari responsabili
nelle loro aree di competenza e conduce quindi ad un funzionamento pil
efficiente dell’impresa.

Ifoltre il decentramento, nelle grandi imprese, del processo decisiona-
le si & dimostrato molto efficace nell’aumentare la efficienza del personale
amministrativo e direttivo. Con il decentramento si viene a ridurre la circo-
lazione dell’informazione all’interno dell’impresa ed & quindi possibile, en-
tro una certa misura, evitare distorsioni e ritardi di questa informazione
nelle varie sezioni dell’impresa. Il decentramento del processo decisionale
¢ uno dei mezzi principali per aumentare lefficienza del management ne-
gli impianti di grande scala e per evitare il manifestarsi di diseconomie di
carattere manageriale in fmpianti anche piti grandi.

Le grandi imprese applicano tecniche di management che implicano un
elevato grado di meccanizzazione, quali telefoni, apparecchi telex, calcolato-
ri e televisori a circuito chiuso. Queste tecniche consentono di risparmiare
tempo nel processo decisionale e di accelerare il processo di acquisizione
delle informazioni, cosi come di incrementare ’'ammontare di tali informa-
zioni disponibili e la loro accuratezza.

Un problema tuttora controverso nella teoria economica riguarda la
possibilita di conseguire costi manageriali continuamente decrescenti in
corrispondenza di elevati livelli di output. Nella teoria tradizionale dei
costi le diseconomie manageriali erano individuate come la causa dell’an-
damento crescente della curva di costo medio di lungo periodo quando
fosse stato superato un determinato livello di produzione. Il management g,
come ogni altro fattore della produzione, variabile nel lungo periodo. Tut-
tavia, la teoria tradizionale ha postulato che oltre un certo punto l’aumento
dello staff amministrativo porta ad aumenti meno che proporzionali del-
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l'outqu e pertanto causa un aumento nei costi unitari di lungo periodo .
La diminuzione dell’efficienza dello staff amministrativo & di solito imputata
a due fattori. Innanzitutto, la perdita di controllo da parte del manage-
ment 2 pit alto livello una volta che I'impresa abbia superato una dimen-
sione ottimale. Le decisioni sono ritardate dall’apparato burocratico delle
imprese di grandi dimensioni, apparato dove le informazioni, cosciente-
mente 0 no, vengono distorte nel passaggio attraverso i vari livelli gerar-
chici, o addirittura. vengono fermate, per differenti ragioni, ad un certo
s.tadio. Naturalmente, le decisioni da parte del manageme;lt a piu alto
hvello. non potranno essere ottimali se le informazioni su cui esse debbono
basa'r51 sono inaccurate o arrivano con ritardi temporali, ritardi durante i
qual} possono intervenire modificazioni essenziali dell’ambiente in cui ope-
ra 'impresa. In secondo luogo, la incertezza (concernente le condizioni del
mercato e le reazioni da parte dei concorrenti) pud aumentare con la di-
mensione (dell'impresa) e questo conduce ad un processo decisionale pro-
babilmente meno efficiente. i

'Questi'argomenti sono attaccati da altri teorici®, i quali sostengono
che il manifestarsi di diseconomie di tipo manageriale non & necessaria-
mente la conseguenza dell’aumento nella dimensione dell’impianto.

» Lg decegtl_ralizzazione del processo decisionale, la meccanizzazione dei
dxv'er.51\ compiti amministrativi, il miglioramento negli stanziamenti per le
attivita delle varie sezioni, il sistema dei rapporti regolari ai differenti livelli
deill'a gerarchia gn'mministrativa, l'uso di calcolatori e di altri strumenti si-
mili per 'l’acqulslzione ed il trattamento immediato delle informazioni
sono tutti elementi che tendono ad eliminare le carenze di organizzazioni
complesse, e quindi le diseconomie di tipo amministrativo non costituisco-
no un problema nel moderno mondo industriale. 7

‘ Altri .autori ® sostengono che Defficienza dell’amministrazione, a livelli
31 I{Jrgduz%one' molto grandi, & in qualche modo negativamente ir;ﬂuenzata

alla inevitabile complessitd delle grandi organizzazioni, ma che cid nono-

5 . . . :
stante 'aumento dei costi dovuto alle diseconomie manageriali & trascurabi-

le ad elevati livelli di i i i i
2 IIVFlll di produzione. Ed in generale queste diseconomie sono
{am che neutralizzate dalle economie tecniche di produzione, di modo che
_ 5 cur\éa 461 costo medio di lungo periodo non risulta crescente per livelli

Lo . . . .
p Ic{)‘ uzione moltg grandi, ma assume piuttosto la forma di una J inversa.
itornando poi al problema dell’incertezza si pud dire che non vi &
generale consenso fra gli economisti sul fatto che I’incertezza aumenta con

21 Si veda il par. 4.2.

Zz Si veda, per esempio, P. Sargant Florence [1953]..
Si veda, per esempio, P.W.S. Andrews [1949].

214

la dimensione dell’impresa e conduce alla fine a costi crescenti. E vero che
se I'impresa espande continuamente la sua quota in un solo mercato allora
Pincertezza derivante da variazioni nelle condizioni del mercato aumenta
(per esempio, una variazione di secondaria importanza della domanda di
mercato influenzera notevolmente le vendite dell'impresa dominante); ma
al tempo stesso I'incertezza derivante dal comportamento delle imprese con-
correnti tendera a diminuire in quanto la loro quota si restringe e quindi
il loro potere di mercato, di conseguenza, risulterd indebolito. Non si pud
determinare a priori, sulla base di considerazioni strettamente teoriche,
Iesito finale di tali opposte tendenze.

Se si considera la situazione, senz’altro piti realistica, di imprese che
diversificano la loro produzione su differenti mercati, allora le precedenti
argomentazioni possono rovesciarsi: lincertezza del mercato & generalmen-
te ridotta da parte dellimpresa con produzione multipla per il semplice
motivo che ‘essa non mette tutte le sue uova nel medesimo cesto’. D’altra
parte, lincertezza derivante dalle reazioni dei concorrenti pu® aumentare
allorché limpresa diversifica la produzione; cio in quanto in tale processo
di diversificazione I'impresa deve prevedere il comportamento delle impre-
se operanti nei nuovi mercati in cui essa entra come pure quello dei con-
correnti nei vecchi mercati®.

In conclusione, la controversia fra i teorici concernente la forma dei
costi manageriali non ¢ tuttora risolta. L’evidenza empirica derivata da di-
versi studi dei costi (si veda il par. 4.6) dimostra che la curva del costo
medio totale di lungo periodo & a forma di L, ma poiché questi studi com-
prendono tutti i tipi di costo, I'evidenza che da essi si trae non pud essere
utilizzata per rifiutare la forma ad U della curva dei soli costi manageriali.

Costi di trasporto e di stoccaggio

I costi di trasporto scaturiscono in parte dal lato della produzione
(trasporto di matetie prime o di prodotti intermedi) ed in parte dall’attivi-
ta di vendita da parte dell’impresa (trasporto del prodotto finito sui di-
versi mercati). Lo stesso vale per i costi di magazzino.

I costi di magazzino chiaramente diminuiscono all’aumentare della
dimensione dellimpresa. La costruzione di magazzini segue le medesime
regole, grosso modo, concernenti la relazione geometrica fra superficie, ca-
pacitd volumetrica e fabbisogno di input che abbiamo discusso a pag. 209.

30 Si veda F.M. Scherer [1970].
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La curva dei costi di- magazzino sara pertanto decrescente, in generale, e
con un andamento a forma di conchiglia, a causa della presenza di indivi-
sibilita tecniche e di discontinuita. La capacitd di magazzino pud normal-
mente essere aumentata incrementando il numero di piani dei magazzini,
nel qual caso ovviamente valgono le relazioni geometriche fra input ed
output sopra accennate. Oltre perd un certo livello di produzione saranno
richiesti dei magazzini addizionali la cui costruzione aumentera il costo to-
tale, anche se i costi unitari si manterranno’ tanto pitt bassi quanto piu
grande & il livello dell’output.

L’analisi dei costi di trasporto & pili complessa. Un esame esaustivo
dei costi di trasporto va al di 12 degli scopi di questo libro. Possiamo perod
dare qualche idea relativa ai problemi concernenti la trattazione dei costi
di trasporto.

Se l'impresa utilizza propri mezzi di trasporto (ad esempio autocarri)
i costi unitari del trasporto diminuiscono fino alla piena utilizzazione della
loro capacita. Per livelli di produzione maggiori pud essere possibile la uti-
lizzazione di automezzi pitit grandi, nel qual caso i costi unitari diminuireb-
bero e la curva del costo medio di trasporto di lungo periodo sarebbe de-
crescente ed a forma di conchiglia. Per livelli di output superiori a quelli
che consentono l'utilizzo dei mezzi di trasporto pilt grandi disponibili ci si
dovrebbe aspettare, normalmente, la costanza dei costi unitari di traspor-
to in seguito alla duplicazione ecc. dei mezzi di trasporto all’espandersi
dell’output. Se I'impresa utilizza mezzi pubblici di trasporto i costi uni-
tari normalmente crescono con la distanza. Se Iimpresa riesce ad otte-
nere condizioni di noleggio speciali per il trasporto di quantita maggiori
di merce, allora queste economie pecuniarie possono controbilanciare gli
aumenti dovuti alla maggiore distanza. v

Alle considerazioni appena svolte si debbono aggiungere tre aspetti
rilevanti concernenti il trasporto: la distanza alla quale il prodotto deve
essere portato, I'importanza del costo di trasporto rispetto al valore della
merce, e la possibilita di trasferire sull’acquirente i costi di trasporto piti
alti sostenuti .

Se i costi di trasporto sono trascurabili come proporzione del valore
della merce e se I'impresa pud trasferire sugli acquirenti i costi di traspor-
to, allora il costo medio di trasporto sara a forma di U, ma crescera lenta-
mente rispetto alla dimensione (dell’impresa) per cui I'effetto esercitato dai
costi di trasporto sulla dimensione ottima dell’impianto sard insignifican-
te. Questo caso & rappresentato nella fig. 4.38. La scala ottima dell’output

38 Ibidem.
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minimo & data da X, qualora non si tengano in considerazione i costi di tra-
sporto, mentre ’aggiunta dei costi di trasporto, i quali aumentano in modo
regolare secondo le nostre ipotesi, riduce la scala ottima minima solo legger-
mente, e cioé ad X’. D’altra parte, se i costi di trasporto aumentano velo-
cemente all’aumentare della distanza ed il loro ammontare rappresenta una
componente importante del costo unitario di produzione (e senza che I'im-
presa sia in grado di trasferire gli aumenti sugli acquirenti della merce)
allora i costi medi di trasporto aumenteranno rapidamente controbilan-
ciando in tal modo altre forme di economie di scala e quindi riducendo
sensibilmente la dimensione ottima minima dell’impianto. Questa situazio-
ne & rappresentata nella fig. 4.39.

el c
Kr/ e
CML \ ' i i
’ . s CM di produzione
R | "
/4——-———Tr A oM diuasporto
|

o - X' x X 0 x' X X

Fig. 4.38 Fig. 4.39

4.5.2 Economie pecuniarie di scala

Queste sono economie che provengono all'impresa in conseguenza
degli sconti che essa pud ottenere grazie alle operazioni su larga scala che
effettua. Le imprese di dimensioni pitt grandi possono conseguire:

4. prezzi pit bassi per le materie prime acquistate dai propri fornitori
a sconti speciali; '

b. costi minori per il finanziamento esterno. Le banche generalmente
concedono prestiti a saggi di interesse pik bassi e ad altre condizioni fa-
vorevoli alle grandi societa;

c. prezzi pit bassi per la pubblicitd possono essere concessi alle im-
prese pitt grandi se la loro campagna pubblicitaria & effettuata su grande
scala; s
d. il prezzo del trasporto & spesso pili basso se le quantita di merci
trasportate sono elevate;

e. infine, le imprese piti grandi possono essere in grado di pagare sti-
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pendi e salari piti bassi alla loro forza-lavoro se raggiungono una dimensi9-
ne che consente loro un potere monopsonistico (per esempio le industrie
estrattive in certe aree) oppure grazie al prestigio associato con il fatto di
essere occupati da una grande e ben conosciuta impresa.

Il costo medio totale & la somma di tutti i costi (di produzione, di
trasporto, di marketing, di amministrazione ecc...). Come si & detto nel par.
4.3 & generalmente accettato che la curva di costo medio totale di lungo
periodo decresca all’aumentare della scala dell'impianto (o dell'impresa),
almeno fino ad una certa dimensione. Disaccordo esiste invece fra gli eco-
nomisti per quanto riguarda 4. l'esistenza di diseconomie per livelli di
output molto grandi (fig. 4.40); b. lesistenza di un livello ottimale del:
’output minimo al quale tutte le economie di scala sono sfruttate, per cui i
costi rimangono costanti oltre quel livello di produzione (fig. 4.41); c. l'esi-
stenza di economie di scala per ogni livello di produzione, sebbene la loro
entitd diventi piccola oltre una certa scala dell’output (costi a forma di J
inversa, fig. 4.42).

L’evidenza empirica, che verra discussa nel par. 4.6, favorisce il pun-
to di vista dell’assenza di diseconomie di scala per livelli di output grandi.
L’evidenza empirica, comunque, non ha risolto in modo conclusivo la que-
stione se i costi rimangano costanti oltre una scala ottimale minima oppure
decrescano in modo continuo.

0 X 0 X 0 X

Fig. 440 - CML (invi- Fig. 441 - CML a for-

Fig. 442 - CML a for-
luppo) tradizionale ma di L

ma di ] rovesciata

4.6 Levidenza empirica concernente la forma delle curve di costo

Esistono diversi tipi di studi empirici concernenti i costi: studi stati-
stici, studi basati su questionari alle imprese, studi ingegneristici, studi
basati sulla ‘tecnica del superstite’.
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La maggior parte degli studi empirici sui costi suggerisce che la forma
ad U delle curve di costo postulata dalla teoria tradizionale non viene
osservata nella realta. Due risultati principali emergono in modo predomi-
nante dalla maggior parte degli studi. Innanzitutto, che la migliore appros-
simazione della curva del costo variabile totale di breve periodo & data da
una semiretta (con pendenza positiva). Cid implica che il costo’ variabile
medio ed il costo marginale sono costanti per un ampio intervallo di livelli
produttivi. In secondo luogo, che i costi medi nel lungo periodo diminui-
scono sensibilmente per livelli bassi di produzione e successivamente riman-
gono praticamente costanti all’aumentare della scala di produzione. Cid si-
gnifica che la curva di costo di lungo periodo & a forma di L e non a forma
di U. Solo in pochi casi sono state riscontrate delle diseconomie di scala, e
per giunta in corrispondenza di elevati livelli di produzione.

Naturalmente tutti questi studi empirici possono ed in effetti sono stati
criticati su differenti basi, talvolta in modo giustificato e talvolta ingiustifi-
catamente. I1 fatto comunque che un numero cosi elevato di differenti stu-
di empirici arrivi, in generale, alle medesime conclusioni per quanto riguar-
da la forma delle curve di costo, suggerisce certamente che le curve di co-
sto ad U della teoria tradizionale non rappresentano in modo adeguato
e plausibile la realta.

Esamineremo ora in modo dettagliato i diversi tipi di studi empirici
concernenti i costi.

4.6.1 Studi statistici dei costi

Le analisi statistiche dei costi consistono nell’applicazione dell’analisi
di regressione alle serie temporali oppure a dati sezionali (cross-section da-
ta). Le serie temporali includono osservazioni su diverse grandezze dell’im-
presa nel tempo (output, costi, prezzi ecc.). Le analisi sezionali danno in-
vece informazioni relative agli inputs, ai costi e all’output e ad altre gran-
dezze rilevanti, per un gruppo di imprese ad un dato istante temporale.

In linea di principio, si possono stimare le funzioni di costo di breve
e di lungo periodo sia attraverso le serie temporali che mediante le analisi
sezionali.

Possiamo stimare una funzione di costo di breve periodo mediante una
serie temporale per una singola impresa relativa ad un periodo durante il
quale 'impresa dispone di una determinata capacita produttiva che essa ha
utilizzato a differenti livelli perché, per esempio, vi sono state fluttuazioni
della domanda; oppure possiamo fare riferimento ad un campione di im-
prese, aventi tutte la medesima capacita produttiva, ciascuna delle quali
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opera, per una qualunque ragione (per esempio per via delle preferenze
dei consumatori, oppure per accordi sulle quote di mercato ecc...) ad un
diverso livello di output. In conseguenza delle difficolta che si riscontrano
nel costruire un campione di imprese che soddisfi le precedenti proprieta,
le funzioni di costo di breve periodo sono tipicamente stimate attraverso
serie temporali relative ad una singola impresa il cui impianto & rimasto
invariato per il periodo di tempo cui si riferisce il campione.

Per stimare la funzione di costo di lungo periodo possiamo basarci su
una serie temporale che comprende i dati relativi ai costi ed all’output di
una impresa singola il cui livello di produzione & andato espandendosi (con
una data tecnologia); oppure possiamo riferirci ad un campione sezionale
di imprese caratterizzate da differenti dimensioni dell'impianto ed in cui
ciascuna & gestita in modo-ottimale (ciot al livello corrispondente al costo
minimo). Dato che la tecnologia cambia nel corso del tempo, le serie tem-
porali non risultano lo strumento appropriato per stimare le curve di costo
di lungo periodo. Pertanto, per la stima statistica del costo di lungo perio-
do viene tipicamente utilizzata I’analisi sezionale nel tentativo di superare
il problema posto dalle modificazioni della tecnologia e questo perché si
suppone dato, in ogni istante temporale, ‘lo stato delle conoscenze tecnolo-
giche’.

Possiamo descrivere nel modo seguente la procedura adottata negli stu-
di statistici ‘dei costi. Una volta raccolti ed opportunamente elaborati i dati
(si veda pili avanti) il ricercatore inizia cercando di.adattare (interpolare)
le osservazioni concernenti le coppie costi/output mediante una funzione li-
neare del tipo:

CVT = le]'+ u

dove CVT = costo variabile totale *
X, = output (misurato in termini fisici)

4 = variabile casuale che prende in considerazione (principalmen-
te) linfluenza sui costi di tutti quei fattori che non appaio-
no in modo esplicito nella funzione di costo *.

32 Non vengono considerati i costi fissi dal momento che essi non sono rilevanti
per definire la forma della curva CVM e della curva C’, la conoscenza delle quali &
invece cruciale per il processo decisionale di breve periodo. L’omissione dei costi fissi,
inoltre, evita di dover affrontare intricati problemi concernenti la loro ripartizione
all’interno dell’impresa.

33 Per una discussione del significato della variabile casuale # con riferimento a
relazioni economiche si veda A. Koutsoyiannis [1973], pagg. 48-54.
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Questo tipo di funzione implica che il costo medio variabile ed il co-
sto marginale rimangano costanti per ogni livello di output

acvT
C=—= bl
X
C
CVM = — =b
X

Il ricercatore procede quindi ad introdurre, nella funzione lineare,
delle potenze di grado superiore al primo per la variabile output (X), e
questo nel tentativo di indagare 'ipotesi di costi crescenti, cio¢ di curve di
costo a forma di U. Per esempio la funzione quadratica di costo

CT =bX 4+ bX*+ u

implica un costo medio variabile ed un costo marginale crescenti per ogni
livello di output (e con C" > CVM)

aC
C'=—0b + 250X
X

C
CVM:—:bl—l-bzX
X

Allo stesso modo la funzione cubica di costo

CT = le = bzXz + b3X3 + U

comporta delle curve di costo medio variabile e di costo marginale a forma
di U (con il costo marginale che interseca il costo variabile medio — dal
basso — nel suo punto di minimo)

C'=b—2bX + 3 bsX?

Una rassegna completa ed una critica di un ampio complesso di studi
statistici dei costi sono offerte da J. Johnston * nel suo lavoro ormai classi-

34 J. Johnston [1960].
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co. L’evidenza che scaturisce dalla maggior parte degli studi statistici ¢ ch.e
nel breve periodo il costo medio variabile & costante per un igtervallo consi-
Jerevole di livelli di produzione, mentre nel lungo periodo il costo medio
sssume generalmente una forma ad L.

I risultati degli studi statistici dei costi sono stati criticati sul'la .base
del fondamento delle loro interpretazioni, della limitatezza dei datl' chspp-
nibili e della omissione o comunque del trattamento non adeguato .d1 varia-
bili esplicative importanti (errata specificazione della funzione di costo).

Problemi di interpretazione

La natura dei dati. Gli studi statistici dei costi si basano su dati con-
tabili i quali differiscono dai- costi opportunita idealmente richiesti per 15%
stima delle funzioni di costo. I dati contabili non comprendono diverse voct
he invece costituiscono dei costi dal punto di vista dell’economista. Per
esempio, il profitto non ¢ compreso nella definizione contabil'e de'i costi e
o stesso vale per tutti i costi imputati, ciod costi che non implicano un
pagamento effettivo. Pertanto le funzioni statistiche di costo non possono
confutare le curve di costo a forma di U della teoria tradizionale, curve che
mostrano la relazione esistente ex-ante fra costi ed output, in quanto sono
basate su dati ottenuti ex-post. I risultati statistici riflettono il semplice
fatto che, nel breve periodo, le imprese operano entro l'intervallo pro-
crammato di utilizzo della loro capacita produttiva e non vanno oltre i lo-
<o limiti di capacita proprio perché sanno che oltre tali limiti il costo cresce
in misura sensibile. _

Allo stesso modo, evidenza empirica di costi di lungo periodo a for.-
ma di L riflette quelli che sono i costi effettivi per livelli di output effetti-
vamente realizzati e rispecchia il fatto che le imprese non espandonq la 1.oro.
sroduzione oltre questi livelli in quanto esse ritengono che per hv'elh d%
output maggiori incontreranno diseconomie di scala (e quipdi dei costi
crescenti).

La lunghezza del periodo di tempo. La lunghezza ideale d'el period.o di
tempo dovrebbe essere tale da comprendere lintero ciclo di prgdumone
della merce. L’arco di tempo utilizzato ai fini contabili non coincide, tut-
tavia, con leffettivo periodo di tempo richiesto per completare il ciclo pro-
duttivo. Di solito, i dati contabili sono dati aggregati relativi a due o piu
periodi di produzione e questa aggregazione pud far propendere a favore
della linearita delle funzioni di costo che vengono stimate.
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Estensione degli studi sui costi. Gli studi statistici dei costi si riferi-
scono principalmente a societa pubbliche, le quali sono completamente dif-
ferenti. dalle aziende che operano in settori industriali concorrenziali. Di
conseguenza, I’evidenza che essi offrono non pud essere generalizzata.

Carenze dei dati

Vi sono diverse altre ragioni per cui i dati contabili non sono appro-
priati per la stima delle funzioni di costo, e non solamente perché essi ri-
guardano i costi effettivamente realizzati, costi ex-post (anziché i costi-
opportunita).

Spese di ammortamento. Fra i costi variabili andrebbe incluso il costo
di utilizzo del capitale. I dati contabili considerano Iintero deprezzamento,
il quale comprende oltre al costo per l'utilizzo anche quello dovuto alla
obsolescenza dell’impianto. Inoltre, dal punto di vista contabile si utiliz-
za generalmente il metodo dell’ammortamento lineare, mentre in realta il
deprezzamento e le spese correnti del capitale fisso sono non lineari; esse
crescono con l'aumentare dell’etd del macchinario.

Allocazione dei costi. 1 costi dovrebbero essere ripartiti in modo cor-

- retto sull’output. Spesso, perd, l'imputazione dei costi semi-fissi (i quali

sono inclusi nella funzione di costo) ai vari prodotti avviene, dal punto di
vista contabile, sulla base di qualche regola pratica di modo che non vi &
una corrispondenza esatta fra 'output e quello che & il suo effettivo costo

~ di produzione.

Funzioni di costo delle imprese a produzione multipla

Nel caso delle imprese a produzione multipla si dovrebbero stimare
funzioni separate di costo per ciascun prodotto. Perd accade che i dati a
cid necessari o non sono disponibili ovvero non sono accurati in conse-
guenza della ripartizione, che generalmente viene fatta ad hoc, dei costi con-
giunti fra i vari prodotti. In tal modo, si tende a stimare una funzione ag-
gregata di costo per tutti i prodotti dellimpresa. Tali funzioni non sono
perd attendibili in quanto utilizzano, come variabile indipendente, un ‘in-
dice di output’. Tale indice non & altro che una media ponderata dei vari

“prodotti, dove i pesi sono rappresentati dal costo medio di ciascun prodot-

to. In questo modo si ottiene una misurazione di tipo ‘circolare’, si ottiene
cioé una sorta di identitd anziché una relazione causale, in quanto
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X = g(CM)
per cui

C=h(CM)

Specificazione della funzione di costo

Le curve di costo suppongono una tecnologia costante come pure prez-
zi costanti per i fattori produttivi. Se queste condizioni cambiano, allora
le curve di costo si sposteranno. Gli studi statistici dei costi sono stati
criticati proprio per non avere preso in considerazione, in modo adegua-
to, i cambiamenti nella tecnologia e nei prezzi dei fattori produttivi.

Cambiamenti nella tecnologia. Abbiamo detto in precedenza che le
curve di costo di breve periodo sono stimate attraverso serie temporali re-
lative ad una singola impresa la cui scala dell'impianto & rimasta costante
in corrispondenza del periodo di tempo preso come campione. Si assume
generalmente che la condizione di costanza della tecnologia sia automatica-
mente soddisfatta dalla natura della serie temporale. Cid, perd, potrebbe
non essere vero. L’impresa pud mantenere la stessa dimensione dell’impian-
:0 ma rimpiazzare le varie componenti con macchinari piti avanzati. Per fa-
r¢ un esempio, una impresa tessile pud mantenere costante la sua capacita
produttiva pur rimpiazzando le macchine tessili obsolete (le quali sono
state completamente ammortizzate) con una singola macchina automatizzata.

Questa sostituzione rappresenta una variazione nella tecnologia che,
se non presa in considerazione, pud determinare una distorsione della re-
lazione fra costo ed output.

Quando invece si utilizza un campione di imprese di diversa dimensio-
ne al fine di stimare la curva di costo di lungo periodo, si suppone che il
problema del cambiamento tecnologico sia risolto in quanto i metodi di
produzione disponibili (lo stato delle conoscenze tecniche) sono noti a tutte
le imprese: la tecnologia in una analisi sezionale & costante nel senso che
vi & una conoscenza comune dello stato della tecnica in ogni istante tem-
porale. Questo non implica perd che tutte le imprese facenti parte del cam-
pione utilizzino i medesimi ed avanzati metodi di produzione. Alcune utiliz-
zeranno metodi di produzione moderni mentre altre utilizzeranno metodi
di produzione obsoleti. Con queste condizioni il problema delle differenze
nella tecnologia viene eliminato mediante la conveniente ipotesi che Ja
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tecnologia (cioé l'eta dell’impianto) sia distribuita casualmente fra le di-
verse imprese: alcune imprese piccole disporranno di una tecnologia obso-
leta mentre altre imprese disporranno di una tecnologia avanzata e lo stes-
so si assume valga per tutte le possibili dimensioni delle imprese. Se que-
sta assunzione & vera, allora le differenze di tecnologia fra le diverse im-
prese vengono assorbite dalla variabile aleatoria z e pertanto non influen-
zano la relazione esistente fra costo e livello di produzione. Tale ipotesi
non &, perd, giustificabile nella realtd. Invero, & lecito attendersi che le
grandi imprese registrino costi pitt bassi perché dispongono di una tecnolo-
gia pilt avanzata. Se questa & la situazione, allora la stima delle funzioni di
costo di lungo periodo non riflette la relazione, sul piano teorico, esistente
fra costi e livello di produzione.

Possiamo dire, per riassumere, che le curve di costo, sia di breve che
di lungo periodo, si spostano continuamente in conseguenza di migliora-
menti nella tecnologia e nella ‘qualita’ dei fattori della produzione. Questi
spostamenti non sono perd stati presi in considerazione nel processo di sti-
ma delle curve di costo. Quindi le funzioni ottenute mediante stima stati-
stica derivano in realtd dall’unione di punti che appartengono a curve dif-

ferenti, per cui non possono rappresentare, sul piano teorico, la forma dei
costi di produzione.

Variazioni nei prezzi dei fattori. Le funzioni di costo sono anche sta-
te criticate per non aver trattato in modo adeguato il problema delle va-
riazioni nei prezzi dei fattori produttivi. I dati delle serie temporali, uti-
lizzati per la stima delle curve di costo di breve periodo, sono stati in ef-
fetti deflazionati. Ma gli indici di prezzo utilizzati non erano quelli ideali
e pertanto le stime risultano distorte.

Johnston * ha argomentato che la distorsione implicata dalle proce-
dure di deflazione adottate non invalida necessariamente i risultati stati-
stici, in quanto non ¢ del tutto chiaro che la distorsione operi in favore
della linearita della relazione fra costo e livello di produzione. Gli studi
di tipo sezionale sono ritenuti immuni dal problema delle variazioni dei
prezzi, in quanto i prezzi sono dati in ogni istante temporale. Questo &
vero se le imprese incluse nel campione si trovano nella medesima zona.
Draltra parte, i campioni per le analisi sezionali comprendono imprese
situate in localita differenti. Se i prezzi dei fattori sono differenti in loca-
lita diverse, dovrebbero allora essere introdotti in modo esplicito nella

- funzione (o come variabile esplicativa ovvero mediante una opportuna

procedura di deflazione) a meno che i differenziali di prezzo non siano.

3 Ibidem.
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da imputare alle dimensioni delle imprese in ciascuna localita, nel qual
caso non sarebbe richiesto alcun aggiustamento nei costi.

Di solito le analisi di tipo sezionale ignorano tali differenze nei prez-
2i dei fattori e pertanto i loro risultati potrebbero non rappresentare la
vera curva dei costi.

Variazioni nella qualita del prodotto. Si assume che il prodotto non
cambi durante il periodo preso come riferimento. Se intervengono dei
miglioramenti qualitativi (di cui non si & tenuto conto) la relazione fra
produzione e costo sara distorta. Date le difficolta che caratterizzano la
misurazione delle differenze di tipo qualitativo (nel tempo oppure fra
prodotti di differenti imprese) questo problema & stato ampiamente igno-

rato nell’analisi statistica dei costi.

Critiche specifiche relative agli studi dei costi di lungo periodo

Le seguenti (ulteriori) critiche sono state dirette agli studi dei costi
di lungo periodo.

Friedman sostiene che i risultati empirici che derivano dai dati di na-
tura sezionale concernenti le imprese non sono sorprendenti, in quanto
tutte le imprese hanno uguali costi in equilibrio (cio¢ producono in cor-
rispondenza del punto di minimo della curva del costo medio di lungo
periodo) indipendentemente dalla loro dimensione. Questo argomento ri-
sulterebbe valido se le imprese operassero in situazione di pura concor-
renza. Di fatto la concorrenza pura non esiste nei settori manifatturieri
(come vedremo nella parte seconda di questo lavoro).

Friedman, inoltre, sostiene che il costo unitario per ciascuna impre-
sa dovrebbe essere il medesimo, indipendentemente dalla dimensione del-
l'impresa, poiché tutte le rendite rappresentano dei costi per la singola
impresa. Anche questa argomentazione implica l'esistenza di concorrenza
pura e, inoltre, di metodi contabili che includano rendite e profitti nor-
mali (come pure profitti monopolistici) fra i costi. Chiaramente, dal pun-
to di vista contabile queste voci non vengono incluse fra le configurazio-
ni di costo. Di fatto le cifre contabili di costo indicano la costanza dei co-
sti per elevati livelli di produzione.

Le analisi di tipo sezionale assumono che #. ciascuna impresa abbia
aggiustato la propria scala di produzione in modo ottimale; #. la tecno-
logia (cioe l'eta dell’impianto) sia distribuita in modo aleatorio e casua-
le fra le imprese: alcune imprese disporranno di una tecnologia obsole-
ta, mentre altre disporranno di una tecnologia avanzata; iii. la capacita im-
prenditoriale sia associata in modo casuale alle differenti dimensioni del-
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I’impianto. In breve, le differenze fra impresa ed impresa sono tali e tan-
te che non si pud assumere che esse siano distribuite casualmente rispet-
to alle differenti dimensioni degli impianti. Quindi la funzione di costo
che scaturisce dalle rilevazioni empiriche non & la vera funzione di costo
della teoria economica. Questo tipo di critica & sostanzialmente valido.

La funzione di costo calcolata empiricamente & un ‘falso’, una relazio-
ne erronea che & distorta verso la linearita. Le imprese utilizzano delle pro-

cedure standard di calcolo dei costi le quali tendono a mostrare in modo

-fittizio costi bassi per- le imprese piccole e costi alti per le imprese gran-

di: nell’applicazione di questi metodi standard di calcolo ‘dei costi le pic-
cole imprese tendono ad usare un elevato ‘fattore tipico di-carico’ men-
tre le grandi imprese si comportano all’opposto. Pertanto i dati relativi ad
imprese che applicano metodi standardizzati di calcolo dei costi, qualora
vengano utilizzati per la stima di funzioni statistiche dei costi, determina-
no una distorsione verso l'ipotesi di linearita.

La curva di costo medio di lungo periodo stimata statisticamente ¢
inoltre erronea in vista del fatto riscontrato che di solito le piccole impre-
se operano al di sotto della loro capacita produttiva media, mentre le gran-

- di imprese operano al di sopra della piena capacita.

Gli ultimi due argomenti addotti per dimostrare la fallacia delle ana-
lisi di regressione sono validi per molti dei settori industriali per i quali
si & provveduto a stimare statisticamente le funzioni di costo.

4.6.2 Analisi basate su questionario

Il pitt conosciuto, ed anche il pili controverso, studio di questo tipo
¢ quello di Eitman e Guthrie ¥. Essi hanno cercato di inferire la forma
delle curve di costo utilizzando il metodo dei questionari. Ad un grup-
po selezionato di imprese sono stati sottoposti differenti grafici di curve
di costo e si & chiesto loro di indicare quale forma si adattasse maggior-
mente a quella dei loro costi. ‘

Molte delle imprese hanno risposto che i loro costi non aumentano
nel lungo periodo, mentre rimangono costanti su di un certo arco di li-
velli produttivi. Questo rappresenta lo stesso tipo-di evidenza empirica
fornito dalle funzioni di costo stimate statisticamente.

Lo studio di Eitman e Guthrie & stato criticato a causa del fatto
che essi non hanno posto le domande appropriate e non hanno altresi

3 W.J. Eitman e G.E. Guthrie [1952], pagg. 832-8. I risultati di Eitman e
Guthrie sono stati ampiamente criticati in una serie di commenti apparsi sulla Awze-
rican Economic Review (1953).
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interpretato correttamente i risultati ottenuti. In particolare si & soste-
nuto che gli vomini di affari potrebbero aver interpretato il termine ‘ca-
pacitd produttiva’ nel senso di ‘capacita operativa ottima’ o nel senso di
‘capacita assoluta’ ¥,

163 Studi ingegneristici dei costi

Il metodo ingegneristico si basa sulle relazioni tecniche esistenti fra
inputs ed outputs considerate nella funzione della produzione *. Dalle in-
formazioni di tipo ingegneristico disponibili, il ricercatore decide quali so-
no le combinazioni ottimali degli inputs richieste per produrre ogni pos-
sibile livello di output. Queste combinazioni ottimali, dal punto di vista
t=cnico, degli inputs vengono moltiplicate per i prezzi degli inputs (cio&
dei fattori produttivi) per ottenere il costo del relativo livello di produ-
zione. La funzione di costo comprende quindi il costo dei metodi ottima-
li di produzione per i vari livelli di output (cio¢ il costo minimo).

Per illustrare il metodo ingegneristico faremo riferimento allo stu-
dio di L. Cookenboo relativo ai costi di funzionamento dei collettori di
netrolio greggio *. Il primo stadio del metodo ingegneristico comporta la
stima di funzione della produzione, cioe della relazione tecnica esistente
fra inputs ed outputs. Nel caso in considerazione I'output & misurato in
barili di petrolio greggio al giorno. I principali inputs in un oleodotto sono
il ‘diametro delle condutture’, la ‘potenza delle pompe’ e il numero di ‘sta-
zioni di pompaggio’. Cookenboo ha calcolato, sulla base delle informa-
zioni di tipo ingegneristico, la funzione di produzione seguente

X — 0.01046-1275 . {173 . DO

dove X = barili per giorno (lo studio & stato ristretto a livelli di output
compresi fra i 25.000 ed i 40.000 barili al giorno).
H = cavalli vapore.
D = diametro delle condutture.

La funzione di produzione cosi ottenuta & omogenea di grado 2,1,
cio¢ i rendimenti di scala sono approssimativamente uguali a due, il che
implica che aumentando 'impiego dei fattori produttivi del 2% I'output

37 §i veda R.W. Clower e ]J.F. Due [1972], pag. 122.

3 Per una discussione del metodo ingegneristico si veda H. Chenery [1949],
pagg. 507-31.

3 L. Cookemboo Jr. [1955]; il lavoro & stato ripubblicato anche in Readings in
Price Theory (Penguin, 1971) a cura di H. Townsend.
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aumenta del 2k%. L’input relativo al ‘numero di stazioni di pompaggio’
non si presta ad una chiara stima a priori di tipo ingegneristico di modo
che Cookenboo ha utilizzato per tale tipo di input il costo effettivo (sto-
rico) sostenuto da una compagnia petrolifera (dopo aver tenuto in debita
considerazione gli aggiustamenti necessari per dare conto delle anormali
condizioni atmosferiche prevalenti durante la costruzione delle  stazioni
di pompaggio).

La funzione della produzione che pone in relazione X, H e D dipen-
dera da diversi fattori quali la densitd dell’olio greggio che viene traspor-
tato nelle condutture, lo spessore della parete della conduttura utilizza-
ta, e cosl via. Cookenboo ha calcolato la sua funzione ingegneristica del-
la produzione prendendo come riferimento tipico per l'olio greggio quel-
lo del ‘Mid Continent™ e come spessore delle pareti delle condutture
quelle da 1/4 di pollice (consentendo una variazione del terreno del 5%
ed assumendo nessuna influenza della gravitd sul flusso dell’olio greggio).

La precedente funzione della produzione & stata ottenuta utilizzan-
do una formula idraulica per calcolare la potenza, in cavalli, di diversi
volumi di olio nelle condutture {aggiustati con delle appropriate costan-
ti per il tipo di olio greggio del ‘Mid Continent’). La funzione di produ-
zione cosi calcolata & rappresentata nella fig. 4.43 (riprodotta dal lavoro
di Cookenboo).
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Fig. 4.43 - Funzione di produzione di oleodotti (output misurato in barili per giorno)

40 Questo tipo di greggio ha una viscositd di 60 SUS e una gravitd di 34° APIL.
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1l secondo stadio del metodo ingegneristico concerne la stima delle
curve di costo dalle informazioni tecniche fornite dalla funzione ingegne-
ristica della produzione. Dalla funzione della produzione appare che un
determinato livello di output pud essere tecnicamente prodotto con diffe-
renti combinazioni di H e di D. Per poter calcolare la curva di costo di
lungo periodo Cookenboo ha proceduto nel modo seguente. Egli ha cal-
colato, per ogni livello di output, il costo totale di tutte le possibili com-
binazioni di H e di D ed ha scelto quella con il costo minimo come la
tecnica ottima di produzione per quel livello di output. La curva di co-
sto di lungo periodo & risultata quindi costruita dalle combinazioni di
inputs con associato il costo minimo di produzione per ciascun livello
di output.

11 costo totale (per ciascun livello di output) comprende tre voci, il
costo di D, il costo di H e ‘gli altri costi’:

Il costo relativo al diametro delle condutture (D). Esso comprende
il costo delle materie prime (acciaio, valvole, anticorrosivi e cosi via) ed
il costo della forza-lavoro richiesta per sistemare 1000 miglia di condut-
tura (essendo questa la lunghezza unitaria di condutture di 1/4 di pol-
lice di spessore).

Il costo relativo alla potenza (H). Si tratta delle spese annuali relati-
ve all’energia elettrica, alla forza-lavoro e alla manutenzione richieste per
il funzionamento delle stazioni di pompaggio. Cookenboo ha incluso in
questa categoria il costo iniziale delle stazioni di pompaggio (costo per
le materie prime e la forza-lavoro).

Altri costi. Questi includono i costi iniziali per i serbatoi, i danni per
i terreni attraversati, la sorveglianza delle installazioni, un sistema di co-
municazione e le spese relative al personale di un ufficio centrale. Coo-
kenboo assume che questi costi siano proporzionali al livello dell’output
(o alla lunghezza delle condutture) con eccezione dell’ultima componente
(quella relativa alle spese per il personale dell’ufficio centrale) che, peral-
tro, egli non considera importante:

Non vi sono costi significativi per barile, relativi ad un oleodotto, che cambiano
con la lunghezza (delle condutture). Gli unici costi di tale tipo sono quelli per
il personale di un ufficio centrale: essi perd non sono importanti rispetto al to-
tale. Quindi & possibile affermare che gli altri costi per barile ¢ per miglio rela-
tivi ad una conduttura di 1000 miglia sono rappresentativi dei costi per barile e
per miglio per qualunque conduttura.
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La curva di costo medio di lungo periodo derivata dalla funzione
ingegneristica della produzione & rappresentata nella fig. 4.44 (basata sul
lavoro di Cookenboo).
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Fig. 4.44 - Costi per barile relativi al funzionamento degli oleodotti

Da questo suo studio, Cookenboo ha tratto la conclusione che i costi
di lungo periodo decrescono in modo continuo per l'intervallo di livelli
di produzione contemplati nel suo studio.

Bisogna notare che gli studi ingegneristici dei costi considerano prin-
cipalmente i costi di produzione e prestano invece troppo poca atten-
zione alle spese di distribuzione (vendita) e alle altre spese manageriali ed
amministrative. Data la loro natura, i risultati ottenuti non sono sorpren-
denti e non possono rappresentare una sfida seria alle curve di lungo pe-
riodo a forma di U della teoria tradizionale. L’esistenza di economie tec-
niche in impianti di larga scala non & stata posta in discussione. Invero,
gli impianti a larga scala comportano un costo unitario pitit basso, proprio
per la loro caratteristica, altrimenti le imprese non sarebbero interessate
a passare a questi metodi produttivi quando la loro quota di mercato au-
menta; esse preferirebbero espandere la produzione duplicando gli im-
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pianti di pitt piccola dimensione con il cui funzionamento forza-lavoro e
personale amministrativo sono gia familiarizzati. Cid che & stato posto in
discussione & D’esistenza di diseconomie di carattere manageriale per ele-
vati livelli di output. E bisogna dire che gli studi di tipo ingegneristico
dei costi non sono molto adatti nel fornire una evidenza risolutiva circa
Pesistenza o meno di queste diseconomie.

La determinazione ingegneristica dei costi rappresenta probabilmen-
te l'approssimazione pili stretta ai costi di produzione della teoria econo-
mica, in quanto essa evita i problemi concernenti sia il cambiamento del-
la tecnologia (in quanto si concentra su un determinato stato della cono-
scenza tecnologica), sia il cambiamento dei prezzi dei fattori produttivi
(utilizzando le quotazioni correnti di prezzo fornite dai fornitori). Inol-
tre, per la loro stessa natura, i costi ingegneristici forniscono una infor-
mazione ex-ante per quanto riguarda la relazione fra costo e livello della
produzione, come d’altra parte richiede la teoria economica. Purtroppo i
costi calcolati in modo ingegneristico danno una scarsa informazione per
quanto riguarda i costi manageriali e quindi rappresentano una approssima-
zione non significativa alla curva di costo medio totale di lungo periodo
della teoria economica.

Un altro punto debole delle analisi ingegneristiche dei costi & rappre-
sentato dalla insufficiente stima dei costi relativi ad impianti di grandi di-
mensioni ottenuta attraverso la estensione dei risultati degli studi a quei
livelli di produzione non presi in considerazione direttamente. Di solito
tali tipi di studi sono basati sulla considerazione di un impianto di pic-

cola dimensione. Successivamente, I'ingegnere proietta le relazioni input-

output cosi ottenute dall’impianto guida agli impianti di grande scala.
Ebbene, si & spesso notato che la estensione dei sistemi ingegneristici
esistenti a livelli maggiori di output determina una stima largamente in
difetto del costo delle operazioni a larga scala.

Infine, le analisi ingegneristiche dei costi sono applicabili a quelle
operazioni che si prestano prontamente e senza difficoltd a tale tipo di
analisi. Questa & la ragione per cui questi studi si sono dimostrati utili
nella stima delle funzioni di costo dei processi di raffinazione del greg-
gio, di quelli industriali chimici e delle centrali nucleari. In ogni caso, le
leggi tecniche che governano la trasformazione degli input in output non
sono conosciute con il desiderato grado di dettaglio per la maggior par-
te dei settori. manifatturieri dove, di conseguenza, le tecniche ingegneri-
stiche di analisi non possono essere applicate.
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4.6.4 Funzioni statistiche della produzione

Un’altra fonte di risultati empirici concernenti i rendimenti di scala
¢ rappresentata dagli studi statistici delle funzioni della produzione. La
maggior parte di questi studi mostra l'esistenza di rendimenti costanti
di scala almeno per un certo intervallo di livelli: produttivi; da cid si
trae quindi la conclusione della costanza dei costi. Le funzioni statisti-
che della produzione, come del resto quelle dei costi, sono state criticate
per diversi motivi. La loro discussione va al di 1a degli scopi del presen-
te lavoro. Si rimanda il lettore interessato all’articolo di A.A. Walters,
« Econometric Production and Cost Functions », Ecomometrica, 1963.

4.6.5 La ‘tecnica della sopravvivenza’

Questa tecnica & stata sviluppata da George Stigler . Essa si basa
sul principio darwiniano della sopravvivenza del piu forte. Il metodo im-
plica che sopravviveranno nel tempo le imprese con il costo piti basso:

(Il postulato fondamentale della tecnica della sopravvivenza) & che la concor-
renza fra imprese di differenti dimensioni lascia filtrare solamente le imprese
pitu efficienti.

Pertanto dall’analisi dello sviluppo della dimensione delle imprese
in un settore industriale in periodi differenti di tempo si pud inferire la
forma delle curve di costo in quel settore industriale. Presumibilmente,
la tecnica della sopravvivenza evidenzia la curva di costo di lungo pe-
riodo, in quanto essa prende in considerazione lo sviluppo nel tempo
delle imprese che operano a differenti livelli di output.

Nell’applicare tale tecnica le imprese o impianti di un settore indu-
striale sono classificati in gruppi a seconda della dimensione; viene quin-
di calcolata la quota di output di ciascun gruppo nel corso del tempo. Se
la quota di un determinato gruppo decresce questo viene interpretato
come il segnale che la associata dimensione ¢ relativamente inefficiente.
vale a dire che comporta dei costi alti (rendimenti decrescenti). Il cri-
terio che viene di solito seguito per.la classificazione delle imprese nei
vari gruppi & quello del numero di occupati o della capacita produttiva
dell’impresa (espressa come percentuale della produzione complessiva del
settore industriale).

Per illustrare la applicazione della tecnica della sopravvivenza pre-
sentiamo qui di seguito i risultati della analisi di Stigler concernente le
economie di scala dell’industria dell’acciaio negli USA. Le imprese sono

4 G.J. Stigler [1958], pagg. 54-71.

233



state raggruppate in sette classi sulla base della loro quota percentuale
di mercato. Dai dati che appaiono nella tab. 4.4, Stigler ha tracto la con-
clusione che, durante i due decenni cui si riferisce il suo studio, vi ¢ sta-
ta una continua diminuzione della quota, nel settore dell’acciaio negli
USA, relativa alle piccole ed alle grandi imprese. Per Stigler quindi le
piccole e le grandi imprese sono inefficienti (cioé hanno elevati costi).
Le imprese di media dimensione hanno invece incrementato, o al limi-
te conservato, la loro quota di mercato e pertanto esse rappresentano,

secondo Stigler, la dimensione ottima della impresa nel settore america-
no dell’acciaio.

Tabella 4.4 - Quota di mercato di imprese di differente dimensione nel-

la industria dell’acciaio degli USA.

. gruppi ) quota di mercato nel tempo:

(criterio di classificazione: percentuale dell’output del settore
percentuale della capacita produttiva

- del settore) 1930 1938 1951
piccola dimensione sotto 0,5 7,16 6,11 4,65
0,5-1 5,94 5,08 5,37
1-2,5 13,17 8,30 9,07
‘dimensione media 2,55 10,64 16,59 22,21
5,0-10 11,18 14,03 8,12
10-25 13,24 13,99 16,10
grande dimensione oltre 25 38,67 3591 34,50

1958 Fonte: G.J. Stigler, ‘The Economies of Scale’, Journal of Law and Economics,

Questi risultati suggeriscono che la curva del costo di lungo periodo

per la industria dell’acciaio presenta un considerevole tratto orizzontale
(fg. 4.45):

Per un ‘ampio ventaglio di livelli produttivi non vi & alcuna evidenza relativa
: . ; : ; :
all’esistenza di economie o diseconomie nette di scala.

La tecnica della sopravvivenza, sebbene attraente per la sua semplici-
t3, soffre di alcune serie limitazioni. La sua validita riposa sulle ipotesi
seguenti che difficilmente sono soddisfatte nella realta. Essa richiede che:

a. le imprese mirino agli stessi obiettivi; b. le imprese operino in ambien-

ti simili di modo che esse non beneficino dei vantaggi derivanti dalla po-
sizione (o comunque di altro tipo); ¢. i prezzi dei fattori e la tecnologia
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L L dimensione dell'impresa
o 5 10 25 (percentuale della capacita produttiva del settore)

Fig. 445 - Curva di CM di lungo periodo per il settore dell’acciaio degli USA de-
terminata attraverso la ‘tecnica della sopravvivenzd’

non cambino, dal momento che ci si pud aspettare che questi cambia-
menti portino ad una modificazione della dimensione ottima dell’impian-
to; d. le imprese operino in un mercato molto competitivo, cioé non esi-
stano barriere all’entrata o accordi di tipo collutivo, poiché altrimenti in
tali evenienze le imprese inefficienti (quindi con alti costi) potrebbero
sopravvivere per lunghi periodi di tempo.

Anche se la tecnica della sopravvivenza viene condotta con la mag-
gior cura possibile ed in condizioni che consentano di soddisfare le prece-
denti ipotesi, essa indica solo a grandi linee la forma della curva di costo
di lungo periodo, ma non mostra la grandezza effettiva delle economie o
diseconomie di scala.

Un altro punto debole di tale approccio & dato dal fatto che esso non

pud spiegare quei casi dove la distribuzione delle imprese in relazione al-

la loro dimensione rimane costante nel tempo. Se la quota relativa di ogni
dimensione di impianto non cambia nel tempo, cid non significa che ogni
dimensione risulti egualmente efficiente. La distribuzione delle imprese in
relazione alla loro dimensione non dipende solamente dai costi. Variazio-
ni nella tecnologia e nei prezzi dei fattori, barriere all’entrata, pratiche col-
lusive, obiettivi delle imprese ed altri fattori assieme ai costi debbono es-
sere presi in considerazione quando si studia la distribuzione delle impre-
se nel tempo secondo la dimensione. £

4.7 La rilevanza della forma delle curve di costo nel processo
decisionale

La conoscenza delle funzioni di costo & molto importante per quanto
riguarda il processo decisionale ottimale dell'impresa e del governo.
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La conoscenza delle curve di costo di breve periodo & cruciale per
quanto riguarda le decisioni concernenti la politica del prezzo e dell’out-
put, mentre i costi di lungo periodo forniscono informazioni utili concer-
nenti la pianificazione della crescita e la politica degli investimenti del-
'impresa.

Diversi autori hanno discusso le implicazioni, per la teoria dell’impre-
sa e per la teoria economica in generale, dell’esistenza di curve di costo
a forma di L*®. O. Williamson ® e Rowley * hanno studiato in dettaglio
gli effetti delle economie di scala per il problema delle fusioni industria-
li e del monopolio. Gli esempi seguenti sono proposti per illustrare I'im-

portanza della forma delle curve di costo nell’ambito della teoria del-
'impresa. ‘

Decisioni concernenti i costi ed i prezzi

Come vedremo nei capitoli rimanenti di questo libro, i costi rappre-
sentano una delle principali determinanti del prezzo in tutte le strut-
ture di mercato, e in tutti i modelli relativi alla spiegazione del compor-
tamento dell’impresa.

Il modello di concorrenza perfetta non regge se i costi non assumo-
no la classica forma ad U, poiché altrimenti la dimensione dell’impresa
(cioe la sua produzione ottimale) & indeterminata (si veda il cap. 5).

Nella concorrenza monopolistica la forma delle curve di costo non ri-
veste una particolare importanza; finché la pendenza del costo marginale
¢ minore di quella del ricavo marginale, la dimensione dell’impresa risul-
ta determinata. Comunque, i costi sono una delle determinanti del prez-
z6 e dell’output sia nel breve che nel lungo periodo, poiché la posizione
di massimo profitto per Iimpresa & determinata dalla regola marginalisti-
ca della uguaglianza fra costo marginale e ricavo marginale (si veda il
cap. 8).

Considerazioni simili valgono per 'equilibrio del monopolista il quale
tssa il suo prezzo al livello definito dall’intersezione delle curve del co-
sto marginale e del ricavo marginale. Pertanto le curve di costo entrano
esplicitamente nel processo decisionale del monopolista relativamente al-
la fissazione del prezzo ed al livello dell’output (si veda il cap. 6).

In mercati oligopolistici caratterizzati da comportamento di tipo col-

# Si veda, per esempio, J.M. Clark [1961], larticolo di P. Samuelson [19671,
N. Kaldor [1972], P.J.D. Wiles [1961].

0. Williamson [1968].
# CXK. Rowley [1973].
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lusivo, il livello dei costi & una delle determinanti principali <'jella forza
contrattuale delle imprese fra le quali intervengono tali accordi collusivi.
Nei cartelli, i costi delle imprese individuali determinano lofferta del set-
tore industriale ed il prezzo che verrd praticato nel mercato come pure la
quota di mercato di ciascuna impresa componente il cartello, e questo o
mediante il calcolo marginalistico oppure mediante procedure varie di con-
trattazione (si veda il cap. 10). -

Nella teoria tradizionale della leadership rispetto al prezzo, il leafler
sard Iimpresa con i costi piti bassi. Anche se I'impresa leader § una im-
presa di grande dimensione, i suoi costi debbono essere ba551. se essa
vuole rinforzare la sua leadership sulle imprese pitt piccole (si veda il
cap. 10). ' ‘

La regola di fissazione del prezzo sulla base del costo med}o (SI'VC—
dano i capp. 11 e 12) si fonda su una dettagliata conoscenza dei costi da
parte dell’impresa. o .

I modelli di tipo manageriale e comportamentistico 1mphca.no, infi-
ne, qualche forma di collusione la quale, come abbiamo detto, si basa a
sua volta sulla struttura dei costi delle imprese (si vedano i capp. 15, 16,
17 e 18).

Costi e barriere all’entrata

I costi, sia nella forma di un vantaggio assoluto in termini di costo
che nella forma di una scala ottimale dell’output minima, sono stati indi-
viduati fra le componenti piti importanti dell’esistenza di barriere all’en-
trata in molti settori industriali. Le barriere dovute alle preferenze pos-
sono in generale essere superate se le nuove imprese sono disposte a spen-
dere una adeguata somma di denaro per la ricerca come pure per le atti-
vitd di pubblicita e di vendita. Queste azioni, naturalrnen?e', aumentano
i costi per le nuove imprese che vengono pertanto a trovarsi in una situa-
zione di relativo svantaggio, in termini di costo. Piu bassi sono i cost1' (in
corrispondenza di ogni livello di output) e pit grande & la scala ottima-
le minima (cioe pit grandi sono le economie di scala) e quindi maggiori
sono le barriere all’entrata e quindi pit alto il prezzo che le imprese di
un settore industriale possono praticare senza con questo provocare una
entrata di nuove imprese (si vedano i capp. 13 e 14).

Costi e struttura del mercato

I costi determinano, in larga misura, la struttura del mercato. Data
la dimensione del mercato, pitr grandi sono le economie di scala e pit pic-
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colo sara il numero delle imprese nel settore industriale. Pertanto, quando
le cconomie derivanti dalla produzione su larga scala sono importanti &
lecito aspettarsi I'emergere di una struttura di mercato oligopolistica nel
lungo periodo. Se le economie di scala non sono importanti ci si dovreb-

be in generale aspettare un grande numero di imprese operanti nel setto-
re industriale in considerazione.

Costi e politica di crescita dell’impresa

Data la dimensione del mercato, la crescita di una impresa & fonda-
mentalmente determinata da considerazioni di costo. Se i costi di lungo
periodo assumono la forma ad U e I'impresa ha esaurito le possibili eco-
nomie di scala, allora la ulteriore espansione nel medesimo mercato po-
tra avere luogo, probabilmente, mediante la costruzione di un nuovo im-
pianto. Se I'impresa & caratterizzata da curve di costo a forma di U ed il
mercato & stagnante, allora I'impresa cerchera di effettuare investimenti
in altri mercati (seguird quindi una politica di diversificazione). Le fu-
sioni industriali e le rilevazioni si basano (fra le altre cose) su considera-
zioni di costo. Allo stesso modo, se ci si attendono dei vantaggi in ter-
mini di costo dalla integrazione in senso verticale dei diversi stadi della
produzione allora I'impresa adottera, prima o poi, una tale politica. L’in-
tegrazione del processo produttivo pud anche risultare attraente come
mezzo per prevenire l'entrata sul mercato, in quanto una impresa nuo-
va deve entrare con una organizzazione produttiva intégrata in modo
simile, cosa che richiede un sostanziale esborso iniziale di capitale.

Costi e regolamentazione dell’industria

Una conoscenza dettagliata dei costi & anche essenziale al governo
per regolamentare il settore industriale. Le autoritd preposte alla rego-
lamentazione, quale la Commissione per il Monopolio, richiedono infor-
mazioni dettagliate sui costi delle varie imprese prima di poter decidere
la scissione d’autorita di imprese di grandi dimensioni, di incoraggiare o
proibire le fusioni, di creare un monopolio o di dissolverne uno gia esi-
stente al fine di intensificare la concorrenza. Se vi sono troppe imprese
di piccole dimensioni in un settore industriale nel quale vi sono sostan-
s1ali economie di scala il governo pud giustificare una politica mirante
ad aumentare la dimensione delle imprese. D’altra parte se le economie
di scala non sono importanti ed il settore & altamente concentrato allo-
ra il governo pud decidere di adottare politiche che mirano alla riduzio-
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ne della dimensione dell’impresa (per esempio impedendo le fusioni op-

pure scorporando le imprese di grandi dimensioni gia esistenti). N
Quelli che abbiamo considerato sopra non sono altro c.he esempi 1.llu—

strativi dell’importanza delle funzioni di costo nei processt decisionali.
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